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Informagdes de seguranca

Informacgoes de seguranca

Neste manual, e nos decalques da maquina, existem mensa-
gens de adverténcia ("PERIGO," "ATENCAO," e "CUIDA-
DQO"), seguidas de instru¢des especificas. Essas adverténcias
visam garantir a seguranga pessoal do operador, usudrio, técni-
co e das pessoas que lidam com a manutengdo da maquina.

A ATENGAO

A PERIGO

Indica uma situagao iminentemente perigosa que,
se nao for evitada, causara ferimento pessoal grave
ou a morte.

A ATENGAO

Indica uma situagao perigosa que, se nao for
evitada, podera causar ferimento pessoal grave ou
a morte.

A CUIDADO

Indica uma situagao perigosa que, se nao for
evitada, podera causar ferimento pessoal leve ou
moderado ou danos a propriedade.

* A falha em instalar, manter e/ou operar este pro-
duto de acordo com as instru¢ées do fabricante
pode resultar em condi¢des que podem causar
ferimento grave, morte e/ou danos a proprieda-
de.

* Nao conserte ou substitua qualquer pega do
produto nem tente realizar qualquer servigo a
menos que tenha sido especificamente reco-
mendado ou publicado neste Manual de servigo
e a menos que vocé entenda e tenha as habilida-
des para realizar o servigo.

* Sempre que remover os fios terra durante o ser-
vigo, sera preciso liga-los novamente para ga-
rantir que o produto esteja devidamente aterra-
do e para reduzir o risco de incéndio, choque
elétrico, ferimento grave ou morte.

WO06R2

A ATENGAO

As mensagens de adverténcia adicionais ("IMPORTANTE" e
"NOTA") sdo seguidas de instrugdes especificas.

IMPORTANTE: A palavra "IMPORTANTE" é usada pa-
ra informar o leitor dos procedimentos especificos
que, se nao forem seguidos, podem resultar em da-
nos a maquina.

NOTA: A palavra "NOTA" é usada para transmitir in-
formagoes sobre a instalagido, manutengao ou assis-
téncia técnica que sdo importantes, mas nao sao re-
lacionadas a perigos.

No interesse da seguranga, seguem algumas precaugdes gerais
relativas ao funcionamento desta maquina.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Para reduzir o risco de choque elétrico, incéndio,

explosao, ferimento grave ou morte:

* Desconecte a energia elétrica da lavadora antes
de fazer o servigo.

* Nunca inicie a lavadora com as protec¢des/pai-
néis removidos.

* Sempre que os fios terra forem removidos du-
rante o servigo, eles deverao ser reconectados

para garantir que a lavadora esteja devidamente
aterrada.

WO003

A CUIDADO

Se vocé ou uma pessoa nao qualificada realizar
servigos no produto, vocé devera assumir a
responsabilidade pelos possiveis ferimentos
pessoais ou danos a propriedade resultantes. O
fabricante nao sera responsavel por qualquer
ferimento ou danos a propriedade decorrentes do
servig¢o e/ou procedimentos de servigo
inadequados.

WO008
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NOTA: Os AVISOS e as INSTRUGOES IMPORTANTES
que aparecem neste manual ndo abrangem todas as
possiveis condigdes e situagdes que podem ocorrer.
O bom senso, o cuidado e a cautela devem ser prati-
cados durante a instalagado, a manuteng¢ao ou a ope-
ragao da maquina.

Sempre entre em contato com o revendedor, distribuidor, agen-
te autorizado ou fabricante sobre quaisquer problemas ou con-
di¢des que vocé ndo entender.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Informacdes de seguranca

Localizagao de um técnico de
assisténcia autorizado

A Alliance Laundry Systems ndo se responsabiliza por lesdes
corporais ou danos a propriedade resultantes de servigo inade-
quado. Verifique todas as informagdes de servigo antes de ini-
ciar os consertos.

O servico de garantia deve ser executado por um técnico auto-
rizado, utilizando pegas de fabrica autorizadas. Se o servigo for
necessario apds a garantia expirar, a Alliance Laundry Systems
também recomenda contatar um técnico autorizado e o uso de
pecas de fabrica autorizadas.
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Introducao

Introducao

Atendimento ao Cliente

Se o0 manual ou pegas de reposigdo forem necessarios, entre
em contato com o fornecedor da maquina ou entre em contato N
com a Alliance Laundry Systems pelo nimero (920) 748-3121

para obter o nome e o enderego do distribuidor de pecas autori-
zado mais préximo. ‘

Para obter assisténcia técnica, ligue para (920) 748-3121.

Local da placa com o numero de série

Ao ligar ou escrever sobre seu produto, certifique-se de menci- N
onar o modelo e os niimeros de série. O modelo e os niimeros FLW230SN_SVG
de série sao encontrados na placa seriada conforme exibido.
1. Placa com numero de série

Figura 1

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - o
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Identificagao do modelo

As informacdes deste manual sdo aplicaveis ao seguintes modelos de lavadora:

AFBE9BSP303NN29 AFNE9BSP305AW01 LFNES5SBSP543KNO01
AFBE9BSP303NW29 AFNE9BSP305LWO01 LFNES5SBSP543KWO01
AFBE9BSP305ANO01 AFNE9BSP305XWO01 LFNE5BSP543NW23
AFBE9BSP305AWO01 AFNE9BSP305XW34 LFNE5BSP543RWO01
AFBE9BSP305NW29 AFNE9BSP543DN04 LFNESBSP543ZW01
AFBE9BSP307NB29 AFNE9BSP543DW04 LFNESFSP115TWO01
AFNS5ORSPI15FWO01 AFNE9BSP543ZN01 LFNESRSPI13CWO01
AFNE9BSG303NW36 AFNE9BSP545DW04 LFNESRSPI13FWO01
AFNE9BSG305NW36 AFNE9BSP545RWO01 LFNESRSPI113TWO01
AFNE9BSP113CNO1 AFNEORSP113TWO01 LFNESRSPI15CWO01
AFNE9BSP113CWO01 AFNEORSP115TWO01 LFNESRSPI15TWO01
AFNE9BSP113FNO1 AFNE9RSP115TW13 LFNESRSP303NW22
AFNE9BSP113TNO1 AFNE9RSP116TWO01 PFNE3BJP113CGO01
AFNE9BSP113TWO01 AFNEORSP116TW13 PFNE3BJP113TGO1
AFNE9BSP115TN13 BFNE6BJP113CWO01 PFNE3BJP115CGO1
AFNE9BSP115TWO01 BFNE6BJP113TWO01 PFNE3BJP115CWO01
AFNEO9BSPI115TW13 FFNES5SBSP115MWO01 PFNE3BJP115TGO1
AFNE9BSP116TN13 FFNESBSP125MWO01 PFNE3BJP115TWO01
AFNE9BSP116TWO01 FFNESBSP303LWO1 PFNE3RSP113TGO1
AFNE9BSP116TW13 FFNESBSP303ZWO01 PFNE3RSP115TGO1
AFNE9BSP117TBO1 FFNESRSP303NW10 PFNE3RSP115TWO01
AFNE9BSP117TB13 LFNESBJP113CWO01 PFNE3RSP303AGO1
AFNE9BSP117TWO01 LFNESBJP113TWO01 UFNESBJP113TWO1
AFNE9BSP117TW13 LFNESBJP115CWO01 UFNESBJP113TWO08
AFNE9BSP123DN04 LFNESBJP115TWO1 UFNES5SBJP115TWO1
AFNE9BSP123DW04 LFNESBSP113CWO01 UFNES5SBJP115TWO08
AFNE9BSP125DW04 LFNESBSPI13FWO01 YFNE5BJP113CWO01
AFNE9BSP303ANO1 LFNESBSPI113JWO01 YFNESBJP113TWO1
AFNE9BSP303AW01 LFNESBSP113TWO01 YFNES5SBJP115CWO01
AFNE9BSP303HNO1 LFNESBSP113ZW30 YFNES5BJP115TWO1
AFNE9BSP303LNO1 LFNE5SBSP115CWO01 YFNESRSP113CWO01

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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AFNE9BSP303NN22 LFNESBSP115TWO01 YFNES5RSP113TWO1
AFNE9BSP303XNO01 LFNESBSP125MWO01 YFNES5RSP115CWO01
AFNE9BSP303XN26 LFNESBSP303AWO01 YFNES5SRSP115TWO01
AFNE9BSP303XN34 LFNE5SBSP303AW12 ZFBE9BSP305NW29
AFNE9BSP303XWO01 LFNESBSP303NW35 ZFNE9BSPI113CNO1
AFNE9BSP303XW26 LFNESBSP303VW26 ZFNE9BSPI113CWO01
AFNE9BSP303XW34 LFNE5SBSP303WW37 ZFNE9BSPI113FNO1
AFNE9BSP305AB01 LFNESBSP303ZWO01 ZFNE9BSPI13FWO01
AFNE9BSP305AB99 LFNESBSP333ZW01 ZFNE9BSPI115FWO01

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Teoria de operagao

Geral

Essa lavadora de abertura frontal opera conforme alguns dos
principios das lavadoras de abertura superior. Ela detecta o ni-
vel de 4gua, dispensa o detergente de roupas desejado, agita as
roupas para uma boa agdo de limpeza, remove a agua da lava-
dora e centrifuga a roupa em preparacdo para a secadora.

A diferenga na operagdo ¢ basicamente a agitagdo de lavagem
rotacional gerada para o tambor e cesto horizontal. Essa agita-
¢do bate as roupas no sentido horario, pausa e anti-horario. Es-
ta acdo de batimento com inversdo proporciona um processo
de lavagem eficiente e requer menos detergente de roupas e
menos agua.

O ciclo comega travando a porta de carregamento apds a venda
estar concluida. O tipo de ciclo e a temperatura da agua sao de-
terminados pelo bloco apropriado no controle eletronico.

O cesto interno comeca a agitar durante o enchimento com a
dgua de lavagem. Uma coluna de ar é presa em uma mangueira
e bulbo de pressao. A pressdo do ar continua a aumentar con-
forme o cesto interno enche com agua com o sensor de pressao
monitorando o nivel de agua.

A etapa de agitagdo bate as roupas em sentido horario por um
tempo determinado, pausa por um periodo e, entdo, bate as
roupas em sentido anti-horario por um periodo determinado. A
agitagdo continua até o fim do ciclo de lavagem. A maquina
para, entdo, de agitar e liga a bomba ou valvula de drenagem
que remove a agua de lavagem.

No fim do ciclo de lavagem, a maquina entra em um ciclo de
enxague. E colocada agua fria fresca no cesto interno através
da valvula misturadora até que o nivel de enchimento esteja
completo. O ciclo de enxague consiste na agitagdo por um
tempo predeterminado, entdo entra em modo de centrifugacado
com a bomba operando, momento em que a maquina entra em
uma série de centrifugacdes.

Depois que todos os ciclos de enxague tiverem sido completa-
dos, a lavadora entra em um ciclo de centrifugacéo final para
extrair o maximo de agua possivel das roupas para prepara-las
para a secadora. As velocidades da centrifugagéo e a duragéo
desse ciclo de centrifugagdo final sdo determinados pelo tipo

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Introducéo
de ciclo de lavagem selecionado.

NOTA: A lavadora pode nao alcangar 1.200 rpm devi-
do a uma condigao de desequilibrio. O controle pode
limitar a velocidade para 1.000, 800, 650 ou 500 rpm,
dependendo da severidade da condig¢ao de desequili-
brio.

Tecnologia

O sistema operacional basico dessa lavadora consiste em con-
trole eletronico, controle do inversor, sensor de pressio, valvu-
las de agua, bomba elétrica (ou valvula de drenagem) e motor
de CA.

O controle eletrdnico executa todas as fungdes de controle e
temporizacao. O controle eletronico envia comandos de saida e
velocidade simples para o controle do inversor por meio de co-
municagdo serial. O controle de acionamento alimenta o trava-
mento da porta, a bomba (ou valvula de drenagem), o motor, as
valvulas de agua e o aquecedor (se equipado).

O controle de acionamento alimenta o motor CA e executa to-
das as fun¢des de controle do motor. O comando de aciona-
mento também alimenta as valvulas de agua, as valvulas do
dispensador ¢ o travamento da porta. O controle de acionamen-
to ¢ alimentado através do interruptor da porta e do controle
eletronico. O controle de acionamento também alerta o contro-
le eletronico sobre quaisquer falhas no motor.

Antes de entrar em qualquer etapa de centrifugacdo, o controle
de acionamento mede o desequilibrio. O controle do aciona-
mento tentara redistribuir a roupa se houver uma condicao de
desequilibrio limitando a velocidade de centrifugagdo a varias
velocidades, dependendo da gravidade da condigdo de desequi-
librio. Se a condigdo de desequilibrio for suficientemente seve-
ra, o controle de acionamento limitara a velocidade a 90 rpm e
ndo fara a centrifugacao.

NOTA: Um interruptor adicional de desequilibrio é
usado para detectar qualquer condi¢ao de desequili-
brio durante as centrifugagées. Se este interruptor
abrir durante uma etapa de centrifugagao, o controle
de acionamento para imediatamente e reinicia a cen-
trifugagao.
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Solucao de Problemas

Combinacoes de teclas do modo de

do Exibir

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Figura 2
Entrada pelas teclas de modo de teste Entrada pelas teclas de modo de teste
Funcéo Teclas Estado de entra- Funcao Teclas Estado de entra-
da da
Entrar/sair do mo- | 3+9 Modo Iniciar Entrar/sair do mo- | 8+13 Modo Start (Inici-
do de exibigdo de do de alternancia ar) e acionamento
controle de tempo extra de por menos de 5 mi-
- — repeticdo de centri- nutos
Entrar/sair do mo- | 3+14 Modo Iniciar fugagdo
do de exibigdo da
versao da unidade Entrar/sair do mo- | 7+8 Modo Iniciar
i — do de exibigdo da
Entrar/sair do mo- | 8+14 Modq Start (Inici- versio do software
do de agua extra ar) e interruptor
DIP de agua extra/ Alternar o modo de | 2+3 Modo Start (Inici-
padrao ativados tempo extra de es- ar) e acionamento
i — puma por menos de 5 mi-
Entrar/sair do mo- | 2+9 Modo Iniciar nutos
do de exibi¢do do
contador de testes Entrar/sair do mo- | 4+14 Qualquer modo,
de fabrica do de exibi¢do do exceto se Control
— nivel de agua Lock (Trava de
Confirmacao da te- | 13+14 Modo Iniciar controle) estiver
cla de alternancia ativada
L'ig?r/ Desligar exi- | 9+10 Modo Iniciar Entrar no modo de | 2+7 Modo Start (Inici-
bicdo Rainbow teste de fabrica ar) e acionamento
Pizzazz por menos de 5 mi-
L . nutos
Avanco rapido pela | 7+13 Modo Funciona-
etapa de ciclo atual mento
Entrar/sair do mo- | 3+8 Modo Iniciar Modo de exibicao de controle

O controle possui um contador de controle de ciclos de dois
bytes. Este contador aumenta no final de cada ciclo. Se um ci-
clo terminar prematuramente devido a uma condiggo de erro
ou término do ciclo devido a uma entrada Power/Cancel (Li-
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gar/cancelar), o contador de ciclos ndo aumentara.

Enquanto estiver no modo Start (Iniciar), entre pressionando as
teclas 3 € 9. Consulte a Figura 2.

O controle exibira os dois digitos mais significativos do conta-
dor de controle de ciclos, depois os dois digitos do meio e os
dois digitos menos significativos em intervalos de um segun-
do. Os trés conjuntos de digitos sdo exibidos independente-
mente do valor do contador de controle de testes de fabrica. O
contador de ciclos tem um valor maximo de 65.535. Os dois
digitos mais significativos serdo acompanhados pelo LED nu-
mero 24, os dois digitos do meio serdo acompanhados pelo
LED 25 e os dois digitos menos significativos serdo acompa-
nhados pelo LED 26. Este contador circulara continuamente
enquanto estiver neste modo. Para sair desse modo, pressione
as duas teclas usadas para entrar nele; pressione a tecla Power/
Cancel (Ligar/cancelar) ou desconecte a maquina.

O acionamento sempre sera ativado neste modo, se a porta es-
tiver fechada.

Modo de exibi¢ao da versao de acionamento

O controle tem a capacidade de exibir a revisdo do software na
placa de acionamento. Este modo exibe “db” e, em seguida, o
numero da versdo atual do software como “XX”, em que “XX”
¢ o numero da versdo do software de controle, com cada exibi-
¢do exibida por 2 (dois) segundos. Todos os LEDs ficam desli-
gados enquanto estiver neste modo. Se a versao aparecer como
00, a comunicagdo de acionamento ainda ndo foi iniciada ou
ha um problema de comunicagio de acionamento.

Enquanto estiver no modo Iniciar, entre pressionando as teclas
3 e 14. Consulte a Figura 2. Para sair deste modo, pressione as
duas teclas usadas para entrar nele, pressione a tecla Ligar/
Cancelar, ou desligue a maquina.

Modo de agua extra

Este modo ¢ usado para aumentar os niveis de enchimento de
agua da maquina oferecendo maior flexibilidade ao usuario.
Para entrar nesse modo, primeiro desligue o controle, coloque
o interruptor DIP de nivel de agua padrdo/mais alto em ON
(Ligado) e ligue o controle. Em seguida, enquanto estiver no
modo Start (Iniciar), pressione as teclas 8 e 14 para entrar no
modo Extra Water (Agua extra). Consulte a Figura 2.

Uma vez no modo de dgua extra, os visores de 7 segmentos
mostrardo o nivel de enchimento adicional, onde 00 ¢ 0 pole-
gada de agua adicional, 05 é 0,5 polegada de dgua adicional,
10 ¢ 1,0 polegada de 4agua adicional e assim por diante. Para
alterar o valor do nivel de agua adicional, pressione a tecla 3
para aumentar o nivel de enchimento em 0,5 polegada. O valor
maximo € de 2,0 polegadas. Pressionar a tecla 3 mais uma vez
redefinira o nivel para 0 polegada.

Para sair deste modo e salvar o nivel adicional, pressione as te-
clas 8 ¢ 14 novamente ou pressione a tecla Power/Cancel (Li-
gar/cancelar). As polegadas adicionais de agua podem ser de-
sativadas definindo o valor de volta para 00 ou alterando o in-
terruptor DIP para OFF (Desligado) e desligando ¢ ligando a
energia.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Modo de exibicao do contador de testes de
fabrica

O controle possui um contador de testes de fabrica com ciclo
de dois bytes. Este contador ¢ incrementado no final de cada
teste de fabrica. Se o teste de fabrica terminar prematuramente,
o contador de testes de fabrica ndo sera incrementado.

Enquanto estiver no modo Iniciar, entre pressionando ambas as
teclas 2 e 9. Consulte a Figura 2.

O controle exibira os dois digitos mais significativos do conta-
dor de testes de fabrica, depois os dois digitos do meio e os
dois digitos menos significativos em intervalos de um segun-
do. Os trés conjuntos de digitos s@o exibidos independente-
mente do valor do contador de controle de testes de fabrica. O
contador de testes de fabrica tem um valor maximo de 65.535.
Os dois digitos mais significativos serdo acompanhados pelo
LED namero 24, os dois digitos do meio serdo acompanhados
pelo LED 25 e os dois digitos menos significativos serdo
acompanhados pelo LED 26. Este contador circulara continua-
mente enquanto estiver neste modo. Para sair desse modo,
pressione as duas teclas usadas para entrar nele; pressione a te-
cla Power/Cancel (Ligar/cancelar) ou desconecte a maquina.

Confirmagao de teclado

Pressionar as teclas 13 e 14 ativara ou desativara o audio para
quando as teclas forem pressionadas. A desativagao silenciara
o audio do bipe sempre que uma tecla for pressionada, a menos
que seja uma seleg@o invalida. Em seguida, um tom de erro do
teclado ainda soara.

Exibicao Rainbow Pizzazz

O controle entra no modo de recuperag@o ocioso se a tecla
Power/Cancel (Ligar/cancelar) for pressionada enquanto esti-
ver no modo ocioso. Se o indicador Idle Recovery Rainbow
Pizzazz estiver ativado, ele funcionara por um segundo. Se o
indicador Rainbow Pizzazz estiver ajustado para OFF (desliga-
do), o controle ira diretamente para 0 modo em que estava an-
tes do modo ocioso.

Depois que a exibigdo Rainbow terminar, o controle entrara no
modo em que estava antes de entrar no modo ocioso, com as
mesmas configuragdes que foram selecionadas anteriormente,
a menos que o modo anterior fosse 0 modo End of Cycle (Fim
de ciclo). Se o modo anterior era modo de fim de ciclo, modo
Idle (ocioso), modo Idle Recovery (Recuperagdo ociosa) ou
modo Non-Fatal Error (Erro néo fatal), o modo Start (Iniciar)
sera inserido. Se qualquer tecla for pressionada durante a exi-
bi¢ao do Rainbow Pizzazz Display, o controle entrara imedia-
tamente no modo em que estava antes de entrar no modo ocio-
so sem que a tecla seja acionada.

O Rainbow Pizzazz Display pode ser ligado ou desligado pres-
sionando as teclas 9 e 10 durante o modo Start (Iniciar). Con-
sulte a Figura 2. Em caso de falta de energia, o controle lem-
brara se o Rainbow Pizzazz Display foi ligado ou desligado.

Avanco rapido

Para Avango Rapido, pressione as teclas 7 ¢ 13 a0 mesmo tem-
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po para avangar para a proxima etapa do ciclo. Cada vez que
essas teclas sdo pressionadas, o ciclo avanga para a proxima
etapa. Em seguida, pressione as duas novamente para avangar
no ciclo. Consulte a se¢@o Graficos de sequéncia do ciclo para
cada etapa do ciclo.

Modo Exibir

O Modo de Exibicao ¢ uma rotina que mostra cada ciclo por
um segundo no sentido horario através dos ciclos. Se qualquer
tecla for pressionada enquanto estiver no Modo de Exibicéo, o
controle restaurara todas as sele¢des do usudrio de volta aos
padrdes de fabrica e entrara no modo de programacdo simulada
que permite ao usuario pressionar as teclas como se estivessem
programando um ciclo de maquina. A maquina nao iniciara fi-
sicamente se a tecla Iniciar/Pausar for pressionada. Em vez
disso, se a tecla Iniciar/Pausar for pressionada, o controle si-
mulara como seria a tela se o controle estivesse executando o
ciclo definido. Esta simulag¢do acontece acelerada a 100 vezes
a velocidade normal. Se nenhuma tecla for pressionada por um
minuto enquanto ndo houver contagem regressiva no modo de
programagédo simulada, o controle saira do modo de programa-
¢do simulada e retornara ao modo de exibi¢do com o bloqueio
infantil desativado, se estivesse ativado.

Enquanto estiver no modo Start (Iniciar), entre pressionando as
teclas 3 e 8. Consulte a Figura 2. O controle permanecera no
modo Start até que essas teclas sejam pressionadas novamente.
Quando sair do modo Start, o controle entrara no modo Iniciar
e restaurara todas as sele¢des do usudrio de volta para os pa-
drdes de fabrica.

Se entrar no modo Delay Start Setup (Configuragdo de inicio
adiado) enquanto estiver no modo de programagio simulada e
nenhuma tecla de programagao for pressionada por um minuto,
o modo de configuragdo de inicio adiado sera cancelado e o
controle voltara para o modo Show (Exibir), mostrando cada
ciclo por um segundo.

Se entrar no modo Delay Start (Inicio adiado) enquanto estiver
no modo de programagdo simulada, pressionando a tecla Start/
Pause (Iniciar/pausar) enquanto estiver no modo de configura-
¢d0 de inicio adiado, a hora de inicio adiado contara uma hora
por segundo. O controle retornara para o modo de programa-
¢do simulado quando a hora de inicio adiado expirar.

Se a tecla Power/Cancel (Ligar/Cancelar) for pressionada en-
quanto estiver no modo Simulated Programming (Programagao
simulada) e no modo Start (Iniciar), o controle entrara no mo-
do Idle (Ocioso), mas ndo entrara em suspensao. Isso permite
que o controle retorne para o modo Iniciar se nenhuma tecla
for pressionada em um minuto.

Enquanto alterna entre os diferentes ciclos, o0 modo Show (Exi-
bir) muda as opg¢des e os modificadores para exibir uma grande
variedade de configuracdes.

A unidade nio sera habilitada neste modo.

Modo de alternancia de tempo extra de
repeticao de centrifugacao

O controle tem capacidade de estender o tempo de um ciclo
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durante a centrifugagdo quando uma carga ficar desequilibrada
ou ndo for capaz de alcancar altas velocidades de centrifugagéo
devido a dgua e/ou a espuma. Enquanto estiver no modo Inici-

ar e dentro de cinco minutos apods o controle ser ligado, pressi-

one as teclas 8 e 13. Consulte a Figura 2.

Enquanto estiver no modo de alternancia de tempo extra de re-
peticdo de centrifugag@o, para alternar o tempo de repetigdo de
centrifugacdo, pressione a tecla de Start/Pause (Inicio/pausa).
O visor alternara entre “SP” e “On” (ligado) ou “Off” (Desli-
gado) a cada segundo. Ao ajustar para “On”, isso permitira que
o tempo da etapa seja pausado pelo tempo usado até esse ponto
na etapa atual duas vezes por etapa de centrifugacio durante
um ciclo, se o interruptor de desequilibrio for atingido ou uma
verificagdo OBL em 90 RPMs ou 350 RPMs precisar reiniciar
a centrifugagao para reequilibrar a carga. Falhas de OBL adici-
onais na mesma etapa do ciclo ndo pausardo o tempo, mas ain-
da causardo um reinicio da centrifugag@o. Para sair desse mo-
do, pressione as duas teclas usadas para acessa-lo, pressione a
tecla Power/Cancel (Ligar/cancelar) ou desconecte a maquina.

Modo de exibi¢gdo da versao do software

O controle tem a capacidade de exibir a revisdo do software
nele. Este modo exibe o tipo de maquina (“FL”) e, em seguida,
o numero da versdo atual do software como “S-” ¢ “XX”, onde
“XX” ¢ o numero da versdo do software de controle. Cada exi-
bicdo aparece por dois segundos. Todos os LEDs ficam desli-
gados neste modo.

Enquanto estiver no modo Start (Iniciar), entre pressionando as
teclas 7 e 8. Consulte a Figura 2. Para sair deste modo, pressio-
ne as duas teclas usadas para entrar nele, ou pressione a tecla
Power/Cancel (Ligar/cancelar), ou desligue a maquina.

Modo de alternancia de espuma

O controle tem a capacidade de prolongar o tempo de um ciclo
para ajudar a eliminar a espuma. Enquanto estiver no modo
Start (Iniciar) e dentro de cinco minutos apds o controle ser li-
gado, pressione as teclas 2 e 3 para entrar neste modo. Consul-
te a Figura 2.

Enquanto estiver no modo de alternancia de espuma, para al-
ternar o tempo de pausa da espuma, pressione a tecla Iniciar/
Pausar. O visor alternara entre “Sr” e “On” (Ligado) ou “Off”
(Desligado) a cada segundo. Ao ajustar para “ligado”, isso per-
mitird que o tempo seja pausado durante um ciclo se uma roti-
na de remogao de espuma for executada. Para sair desse modo,
pressione as duas teclas usadas para entrar nele, pressione a te-
cla Power/Cancel (Ligar/cancelar) ou desconecte a maquina.

Modo de exibi¢gdo do nivel de agua

O controle lerd o nivel de 4gua atual. A tela exibira os digitos
menos significativos na precisdo de 2,54 mm (0,1 pol.), o que
substituira qualquer outra exibigao.

Se o nivel da 4gua for um valor negativo, o ponto decimal
mais a direita acendera. Se o valor for maior ou igual a 10,0
polegadas, o LED ntimero 24 acendera. Se o valor for maior
ou igual a 20,0 polegadas, os LEDs 24 e 25 acenderfo. Se o
valor for maior ou igual a 30,0 polegadas, os LEDs 24, 25 e 26
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acenderdo.

Para sair deste modo, o usudrio pode pressionar as duas teclas
usadas para entrar neste modo, pressionar a tecla Power/Can-
cel (Ligar/Cancelar) ou desconectar a maquina. Este modo
substitui apenas a exibi¢do; a maquina continuara executando
qualquer outro modo em que esteja.

Valor Visor LED 24 LED 25 LED 26
ligado? | ligado? | ligado?
4,5 pole- |45 Nao Nao Nao
gadas
-3,2 pole- | 32. Nao Nao Nao
gadas
12,4 pole- |24 Sim Nao Nao
gadas
20,8 pole- | 08 Sim Sim Nio
gadas
42,9 pole- |29 Sim Sim Sim
gadas
Tabela 1

Solucao de Problemas

Procedimento de teste de fabrica

E recomendavel executar o procedimento de teste de fabrica
primeiro para diagnosticar o problema da maquina. Este proce-
dimento testa todas as fungdes e operacdes da maquina.

Como entrar no procedimento de teste de
fabrica

1. Verifique se o controle estd no modo Start (Iniciar) e a menos
de 5 minutos depois de ligar o controle.

2. Pressione as teclas com os numeros 2 ¢ 7 a0 mesmo tempo.
Consulte a Figura 2.

3. Quando o controle entrar no procedimento de teste de fabrica,
ele exibira a primeira etapa de testes, Machine Type (Tipo de
maquina).

4. Para avancgar nas sequéncias de etapas de teste, pressione a te-
cla Start/Pause (Iniciar/pausar) (n° 23). Consulte a Tabela 3
para todos os testes no procedimento de teste de fabrica.

Como sair do procedimento de teste de
fabrica

Para sair do procedimento de teste de fabrica, consulte a colu-
na Sair na Tabela 3.

Tabela de referéncia rapida do procedimento de teste de fabrica

NOTA: ES refere-se a Saidas de abastecimento externo.

# Visor LEDs de Motor Valvulas Porta Bomba | Descarga Sair* Etapa
status
acesos
0 FL Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 Tipo de
dos controle
1 XX Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 N° da ver-
dos sdo do
software
2 HX Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 Nivel de
dos controle
3 XX Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 Exibicao
dos do valor do
interruptor
DIP
4 XX Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 Configura-
dos ¢do do ci-
clo
5 PX Consulte a | Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 3 Teste de
secdo Teste dos teclado
de tecla
continua...
Tabela 2
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# Visor LEDs de Motor Valvulas Porta Bomba | Descarga Sair* Etapa
status
acesos
6 88 Tudo mais | Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 1 Modo Exi-
sinal de dos bir
dudio alto
7 dO com Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 10e 1 Teste do
porta aber- dos interruptor
ta dC com da porta
porta fe-
chada
8 db Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 10,12e1 | Tipo do in-
dos versor
9 XX Nenhum Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 10,12e1 | Versdo da
dos unidade
10 dL quando | Nenhum Desligar Nenhum Travado Desligar Aberta le?7 Teste de
a porta tra- verificagdo
va, dU de trava-
quando a mento da
porta des- porta
trava
11 Cd Lavagem | Desligar Fria, deter- | Travado Desligar Fechado 1 Fria, deter-
gente, ES gente, Sai-
1 dal
12 HS Lavagem | Desligar Quente, Travado Desligar Fechado 1 Quente,
amaciante, Amacian-
ES 2 te, Saida 2
13 PS Lavagem | Desligar Quente, Travado Desligar Fechado 2el Enchimen-
Fria to do sen-
sor de
pressao
14 XX Nenhum Desligar Nenhum Travado Desligar Fechado lou5s Teste do
aquecedor
15 OF Lavagem | Desligar Quente, Travado Desligar Fechado 8el Overflow
Fria, De-
tergente,
Amacian-
te, ES 1,2,
3, 4, Saida
do ciclo
16 LA Enxague Agitagdo ES 3, Sai- | Travado Desligar Fechado 1 Agitagdo
lenta da do ciclo lenta
17 rA Enxague Agitagdo ES 4 Travado Desligar Fechado 1 Agitagdo
regular regular
continua...
Tabela 2
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# Visor LEDs de Motor Valvulas Porta Bomba | Descarga Sair* Etapa
status
acesos
18 Pu para Enxague Desligar Nenhum Travado Ligado Aberta 9 Bomba/
bomba ins- Drenagem
talada dr por gravi-
para dreno dade
de gravida-
de instala-
do
19 RPMreal | Centrifu- | Perfil cen- | Nenhum Travado Ligado Aberta 1 Centrifu-
gacdo trifugagdo gacdo de
de fabrica fabrica
20 bA Centrifu- | Agitacdo Quente, Destrava- | Ligado Aberta 1, I nova- | Separagdo
gacao de separa- | Fria, De- dos mente, em
cdo tergente, seguida 4,
Amacian- em segui-
te, ES 1,2, da, 11
3, 4, Saida
do ciclo
21 Pd Centrifu- | Desligar Nenhum Destrava- | Desligar Aberta 13 Desliga-
gacgao dos mento
Tabela 2
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Tecla da coluna Sair
1 Sair pressionando a tecla Iniciar/Pausar
2 Sair por cumprimento do nivel de enchimento
3 Sair apos todas as teclas terem sido pressionadas
4 Sair quando a porta estiver destravada
5 Sair quando a temperatura alcangar 40 °C
6 Sair quando a etapa expirar
7 Sair quando a porta travar
8 Sair quando o nivel de transbordamento tiver sido atingido
9 Sair quando o tambor estiver vazio
10 Sair quando a porta estiver fechada
11 Sair quando a porta estiver aberta
12 Sair quando a comunicagdo de acionamento estiver estabelecida
13 Sair quando a maquina nao estiver energizada
Tabela 3
Teste de teclado Visor Namero da tecla LED
Ao entrar neste teste, o controle exibira “P-”. Quando uma te- P8 3 Préximo A tecla
cla é pressionada, o controle exibira “PX”, onde X é o nimero
da tecla mencionada na Tabela 4. Para teclas 10 e superiores, o P9 9 Proximo a tecla
controle exibira “XX”, onde XX ¢ o niimero da tecla. A medi- .
da que cada tecla for pressionada, o LED mais proximo acen- 10 10 Préximo 4 tecla
derd e permanecera aceso durantg o teste do teclado. Quando/ 1 1 Proximo a tecla
todas as teclas tiverem sido pressionadas, o controle avangara
automaticamente para a proxima etapa. Teclados que ndo estdo 12 12 Proximo a tecla
disponiveis em alguns controles ndo precisam ser testados. -
Consulte a Figura 2 para o niimero do teclado e referéncias de 13 13 Proximo a tecla
LED. .
14 14 Préximo a tecla
NOTA: Numeros das teclas (alguns modelos podem ximo 4 tecl
nao ter todas as teclas) 15 15 Proximo a tecla
16 16 Préximo a tecla
Visor Numero da tecla LED .
17 17 Proximo a tecla
Pl 1 25 -
18 18 Proximo a tecla
P2 2 26 )
19 19 Préximo a tecla
P3 3 27 -
20 20 Proximo a tecla
P4 4 28 -
21 21 Préximo a tecla
P5 5 29 -
22 22 Proximo a tecla
P6 6 Proximo a tecla
23 23 26
P7 7 Proximo a tecla

continua...
Tabela 4
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Teste de exibigao de valor do interruptor DIP

Esta etapa exibe o estado dos interruptores DIP de configura-
¢do do controle em hexadecimal, em que o bit menos significa-
tivo ¢ o interruptor DIP n °1 e o bit mais significativo ¢ o inter-
ruptor DIP n® 8.

Solucao de Problemas

Se um interruptor DIP estiver ajustado para ON (Ligado), o bit
correspondente sera definido como 1; do contrario; se o inter-
ruptor DIP estiver ajustado para OFF (Desligado), o bit sera
definido como 0. As configuragdes mais comuns sao listadas
na Tabela 5.

Exibi¢cao do valor do interruptor DIP

e resfriamento habilitados

Configuragao da maquina Valor

120 V com bomba elétrica 00
120 V com drenagem por gravidade 80
240 V com bomba elétrica 01
240 V com drenagem por gravidade 81
Maéquina com aquecedor de 240 V com bomba elétrica e resfria- | 61
mento habilitados

Maquina com aquecedor de 240 V com drenagem por gravidade | El

Teste de configuragao do ciclo

Esta etapa verifica quais configuragdes de ciclo sao usadas.

Exibicao de configuragao do ciclo

Configuragoes do ciclo Modelos Visor
Padrao Com “T” e “C” no 12° caractere do nume- | “dE”
ro do modelo
Australia Com “A” no 12° caractere do nimero do “AU”
modelo
Internacional Todos os outros modelos “in”

Enchimento frio/detergente

Esta etapa verifica a valvula de agua fria e a valvula de deter-
gente/alvejante. A valvula de enchimento de agua fria, a valvu-
la de detergente/alvejante e a valvula de alimentagdo externa 1
abrem. As valvulas serdo desligadas assim que um nivel baixo
de enchimento for atingido.

Enchimento quente/amaciante

Esta etapa verifica a valvula de 4gua quente e a valvula do
amaciador. A valvula de enchimento de agua quente, a valvula
do amaciador e a valvula de alimentacdo externa 2 sdo ligadas.
As valvulas serdo desligadas assim que for atingido um nivel
de enchimento médio.

Enchimento do sensor de pressao

Esta etapa verifica a entrada analdgica do nivel de agua. Quan-
do o nivel de enchimento de agua ¢ atingido, as valvulas de
agua sdo desligadas. O controle ndo avangara para a proxima
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etapa até que o nivel de enchimento normal seja alcangado.

Aquecedor (somente modelos com
aquecedor)

Esta etapa verifica a operagdao do aquecedor. O visor mostra
“xx”, onde xx ¢ a temperatura em graus Celsius. O controle
aquecera a agua a 40 °C enquanto exibe a temperatura a medi-
da que aumenta a uma taxa de 1°. Se o sensor de temperatura
estiver aberto ou em curto, o visor mostrara “Er” e “OP” ou
“SH”.

Teste de transbordamento

Este teste verifica a configurag@o de transbordamento para o
sensor de nivel de agua. Quando o nivel de transbordamento
for atingido, as valvulas de agua, todas as valvulas de alimen-
tagdo externas e a saida do ciclo de funcionamento serdo desli-
gadas automaticamente. O controle ndo avangara para a proxi-
ma etapa até que o nivel de transbordamento seja atendido.
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Solucéo de Problemas
Agitacao lenta

Esta etapa verifica a velocidade de agitagdo baixa. O visor
mostra “LA”, o LED Rinse (Enxague) esta aceso, Auxiliary
Output (Saida auxiliar) 3 esté ligada, Cycle Run Output (Saida
de operagdo do ciclo) esta ligada e a maquina entra em agita-
¢do baixa. O controle permanecera neste modo até que a tecla
Start/Pause (Iniciar/pausar) seja pressionada.

Agitagao regular

Esta etapa verifica a velocidade de agitagdo normal. O visor
mostra “rA”, o LED de Rinse (Enxague) esta aceso, a Saida
Auxiliar 4 esta ligada e a maquina entra em agitagdo normal. O
controle permanecera neste modo até que a tecla Start/ Pause
(Iniciar/pausar) seja pressionada.

Teste de bombal/dreno de gravidade

Esta etapa verifica a saida da bomba. O visor exibe “Pu” para
uma bomba elétrica ou “dr” para um dreno por gravidade, o
LED Rinse (Enxague) esta aceso e a bomba esté ligada ou o
dreno por gravidade est4 aberto. O controle s6 avangara para a
proxima etapa do teste ap6s o sensor de nivel de agua indicar
que o tambor esta vazio.

Centrifugacao de fabrica

Esta etapa verifica as velocidades de centrifugacdo. A tela
mostra os dois digitos mais significativos das rotagdes por mi-
nuto (RPM) atuais.

A maquina passa pelas velocidades de centrifuga¢do e mantém
cada velocidade por alguns segundos. Apo6s 1.200 RPMs, o
motor vai parar. Esta etapa dura 4 minutos. Toda a verificacao
de desequilibrio € feita e se o botdo de desequilibrio for atingi-
do ou a verificagdo de OBL falhar e precisar girar novamente,
o tempo sera redefinido indefinidamente para permitir que a
carga seja reequilibrada para que possa girar e alcangar veloci-
dade maxima. O controle avangara para a proxima etapa sc a
tecla Start/Pause (Iniciar/pausar) for pressionada a qualquer
momento durante esta etapa.

Durante esta etapa, se 800 RPMs forem atingidas, o LED nu-
mero 27 acendera. Se 1.000 RPMs forem atingidas, o LED nu-
mero 28 acendera. Se 1.200 RPMs forem atingidas, o LED nu-
mero 29 acenderd e, se 1.100 RPMs forem atingidas, o LED
numero 30 acendera para indicar que uma velocidade de passa-
gem foi atingida. Consulte a Figura 1 para obter a defini¢ao do
numero do LED.

Separagao

Esta etapa verifica a velocidade de partida e a fungdo de des-
travamento da porta. Todas as valvulas estardo abertas no ini-
cio desta etapa para permitir a descarga das valvulas pela fabri-
ca. A tecla Start/Pause (iniciar/pausar) deve ser pressionada
para comegar a sair do teste. O primeiro pressionamento da te-
cla Start/Pause desligara as valvulas de agua, o segundo pressi-
onamento da tecla Start/Pause vai parar o motor e iniciar o
processo de desbloqueio. O terceiro pressionamento da tecla
Start/Pause iniciard o processo de desbloqueio. Assim que a
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porta destravar, ela precisara ser aberta para finalmente sair do
teste. O sensor de nivel de 4gua sera compensado nesta etapa
ap6s um retardo de 20 segundos e depois que a tecla Start/Pau-
se for pressionada pela primeira vez.

Durante esta etapa, os LEDs de indicacdo das velocidades atin-
gidas a partir da etapa de centrifugagdo de fabrica permanece-
rdo acesos.

Desligamento

Esta ¢ a etapa final do procedimento de teste de fabrica. O con-
trole exibira Pd, significando que o procedimento foi conclui-
do e que o usuario pode desligar a maquina com seguranga.
Desligar e ligar a maquina ¢ a inica maneira de retomar a ope-
ra¢do normal.

Circuito do Motor

FLW1792S_SVG

1. Cinza

2. Branco

3. Marrom

4. Resisténcia dos rolamentos: aproximadamente 3,38 ohms

Figura 3

Configuragao do interruptor DIP

OFF (Desligado) ON (Ligado)
Interruptor 1 Alimentacdo CA Alimentacdo CA
de 120 volts de 240 volts

Ciclos de econo-
mia de energia

Interruptor 2* Ciclos padrao

continua...
Tabela 5
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OFF (Desligado)

ON (Ligado)

Interruptor 3**

Nivel de agua pa-
drdo

Nivel de 4gua mais
alto

Interruptor 4

Erros de drenagem
lenta e vazamentos
desativados

Erros de drenagem
lenta e vazamentos
ativados

Interruptor 5

Nio utilizado

Nio utilizado

Interruptor 6

Resfriamento desa-
bilitado

Resfriamento habi-
litado

Interruptor 7

Aquecedor desabi-
litado

Aquecedor habili-
tado

Interruptor 8

Bomba elétrica

Drenagem por gra-
vidade

Solucao de Problemas

Explicacao dos LEDs no controle de
acionamento

Existem quatro LEDs no controle para auxiliar na resolugéo de
problemas (consulte Figura 4):

1. LED verde aceso constante = alimentacao de energia de 5
VCC presente

2. LED verde piscando um segundo ligado/um segundo desliga-
do = o controle de acionamento esta ativo

3. LED vermelho piscando = o controle de acionamento esta se
comunicando com o controle frontal

4. LED vermelho aceso constante = barramento CC carregado

NOTA: O acionamento somente é alimentado quando
a porta estiver fechada e o controle frontal o ligar.

Tabela 5

*Interruptor 2: quando ajustado para OFF (Desligado), sdo
usados os niveis de agua para economia de energia e os niveis
de enchimento sdo usados para o tipo/regido especifico da ma-
quina. Quando ajustado para ON (Ligado), as configurag¢des do
ciclo de energia ndo sdo usadas.

**|nterruptor 3: quando ajustado para OFF (Desligado), sdo
usados os niveis de agua padrao. Quando ajustado para ON
(Ligado), o proprietario pode aumentar o nivel de 4gua usando
o modo de agua extra. Niveis de agua mais altos ndo sdo reco-
mendados, pois podem resultar em vazamento de agua da porta

da maquina.

Resolucao de problemas de ruido de

batida

Se uma lavadora de abertura frontal produzir um ruido pareci-
do com a batida em uma porta, pode ser devido a um ponto
achatado na correia. O som de batida ocorre quando o ponto
achatado atinge a polia. A batida pode ocorrer devido a um au-
mento da centrifugagido e diminuir apds alcangar um rpm mai-

or.

Para corrigir esta condigdo, substitua a correia.
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Figura 4

A porta falha no desbloqueio no fim de
ciclo

Se a porta ndo destravar no final do ciclo e o tempo do ciclo
estiver piscando no monitor, a 4gua podera estar muito quente
para drenar. Adicione uma etapa de resfriamento ao ciclo para
certificar-se de que a agua sera resfriada. Habilite a fungdo de
resfriamento ajustando o interruptor DIP de resfriamento (n° 6)
para ON (Ligado).
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Solucéo de Problemas

Sem rotagao

Uma condi¢@o sem centrifuga¢@o ndo ¢ causada pela operagdo intermitente do motor ou do controle do motor (montagem do inversor).
NAO substitua estes componentes para que nao haja reclamagdes de nao centrifugacao se a unidade passar pelo seguinte
procedimento:
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Sem rotagao (continued)

ANTES de substituir a placa de
controle do motor, realize os se-
guintes testes.

A carga esta desequilibrada?

Existe drenagem lenta, bomba
obstruida ou condig¢éo de ex-
cesso de espuma?

em carga, avance rapido para
a centrifugacéo final ou execute
o procedimento de teste de fa-
brica para verificar a operagdo
de centrifugagéo final. Feche a
porta e inicie a lavadora.

Permita que a unidade passe
pelo ciclo completo de centrifu-
gacao final. A unidade centrifu-
ga a alta velocidade?

A unidade faz varias tenta-
tivas para reequilibrar car-

gas desequilibradas. Se to-
das as tentativas falharem,

a centrifugagéo final de alta

velocidade é abortada.
APENAS cargas adequa-
das podem corrigir o pro-
blema.

O sensor de pressao deve
registrar uma condigéo “va-
zia” antes que a unidade
entre na centrifugagéo.
Limpe o dreno ou a bomba.
Use menos detergente.

A placa de controle do mo-

tor e o motor estdo funcio-

nando corretamente. Nao
os substitua.
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Verifique se ha amortecedores
quebrados.

A unidade centrifuga agora?

O tambor centrifuga livremente
manualmente?

Usando o diagndstico de
nivel de agua, o nivel de
agua esta abaixo de uma
polegada na etapa de cen-
trifugagdo?

Solugéo de Problemas

O problema esta resolvido.

Verifique se ha obstrugdes
e danos em volta do tam-
bor.

Verifique se a mangueira
de pressdo tem entupimen-
tos e a conexdo quanto a
danos da fiagdo do sensor
de pressé&o.
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Solucao de Problemas

Vibracao e/ou ruido excessivos durante a centrifugagao

A carga é do tamanho adequa-
do?

A carga de lavagem contém a
mistura adequada dos itens de
lavagem?

A maquina esta nivelada?

Todos os painéis estéo na ma-
quina?

As polias de acionamento e do
motor estéo alinhadas e firmes?

Adicione ou remova itens

conforme necessario para

garantir que o tamanho da
carga esteja correto.

Adicione ou remova itens
conforme necessario para
garantir a mistura adequa-
da de itens (por ex., ndo la-
ve toalhas e lengois ao
mesmo tempo).

Nivele a maquina adequa-
damente. Consulte as ins-
trugdes de instalagéo.

Substitua todos painéis.

Alinhe/aperte as polias
conforme necessario.
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Os rolamentos dianteiros e tra-
seiros estdo fazendo um ruido
excessivo?

Levante o cesto na frente

Sim

Substitua os rolamentos
conforme necessario.

do tubo. Ha algum movi-

mento para cima e para
baixo que poderia indicar o

desgaste do rolamento?

Substitua os rolamentos
conforme necessario.

N° de peca 806275BRR9




Tempo de ciclo excessivamente grande

Existe uma condigdo de exces-
so de espuma?

A agua esta passando pelo dre-
no durante o enchimento?

Sim

A maquina esta lenta para en-
cher?

Se equipada com aquecimento,
esta levando muito tempo para
aquecer?

Existem problemas de equilibrio
de carga?

Reduza a quantidade de
detergente usado.

Verifique os dados de audi-
toria para os tempos de
drenagem e enchimento.
Conserte/substitua a valvu-
la de drenagem conforme
necessario.

Verifique os dados de audi-
toria para os tempos de
drenagem e enchimento.
Verifique a presséo da
agua e/ou verifique se ha
filtros entupidos nas man-
gueiras de enchimento.

Resolugao de problemas
no circuito de saida de
aquecimento. Verifique os
dados de auditoria para os
erros de alarme do aque-
cedor.

Certifique-se de que a ma-
quina esta carregada ade-
quadamente.

Verifique se ha obstrugao
ou vazamentos no sensor
de pressdo e mangueiras
associadas. Substitua/con-
serte conforme necessario.
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Solugéo de Problemas
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Resolucao de problemas de controle

Caédigos de erro

eletronico

Visor

Descrigao

Causal/Acgodes corretivas

Ponto decimal mais a direita piscando

O controle esta no modo de baixo consu-
mo/0cioso.

Enquanto o controle estiver no modo Low
Power/Idle (baixo consumo/ocioso), o de-
cimal mais a direita no visor piscara uma
vez por minuto nos controles com versio
de software 6 ou anterior e uma vez a cada
cinco minutos nos controles com versao
de software 7 ou posterior. Isto ¢ normal.
Pressione a tecla Power/Cancel (Ligar/
Cancelar) para ligar o controle.

Er FL

Erro de enchimento

O nivel de enchimento ndo ¢é alcangado
em 30 minutos em qualquer etapa de en-
chimento. Desligue para eliminar o erro.

Execute o ciclo de trabalho pesado da
lavadora com agua quente e fria. Se um
dos fluxos de agua estiver lento, verifi-
que as telas na valvula de 4gua e nas
mangueiras de enchimento.

Se o fluxo de agua para a lavadora for
adequado e as telas estiverem limpas,
entdo, verifique a tensdo CA na valvula
de dgua. Deve haver uma tensao de 120
VCA £12 VCA.

Se a tensdo CA estiver presente, entdo,
substitua a valvula de agua.

Se a tensdo ndo estiver presente na val-
vula de agua, verifique a tensdo CA no
H6 e no H1 na placa de saida. Se ndo
houver tensdo no H6, mas houver ten-
sdo no H1, substitua a placa de saida.
Se as telas tiverem detritos, limpe as te-
las.

Se o fluxo de agua estiver lento, verifi-

que a pressdo de agua dentro da resi-
déncia.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Er diL

Erro fatal de travamento da porta

A porta fica desbloqueada durante um ci-
clo em andamento. Para eliminar este erro,
desligue e ligue a maquina.

Verifique a tensdo CA no fio vermelho
para rosa/preto no H5 na placa de saida
(HS-3 a H5-1). Deve haver uma tenséo
de 120 VCA 12 VCA com a porta fe-
chada.

Se a tensdo CA estiver presente, remo-
va o travamento da porta ¢ o chicote da
maquina pelo painel de acesso e colo-
que o travamento da porta no trinco da
porta. Verifique a tensdo CA do fio ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-2 para J4-4). Deve haver uma
tensdo de 120 VCA =12 VCA. Selecio-
ne a centrifugacdo e inicie a lavadora.
Verifique se o travamento da porta fun-
ciona. Se ela travar, entdo ha um blo-
queio mecanico. Substitua o painel
frontal ou ajuste o trinco da porta para
que ele se alinhe ao travamento da por-
ta.

Se houver uma tensdo de 120 VCA no
HS na placa de saida com fio vermelho
para rosa/preto (H5-3 a H5-1), mas néo
houver tensdo no travamento da porta,
entdo, substitua o chicote.

Se houver uma tensdo de 120 VCA no
travamento da porta, inicie um ciclo de
centrifugacdo e verifique o fio branco/
vermelho para rosa/preto no travamento
da porta (J4-1 a J4-4). Deve haver uma
tensdo de 120 VCA +12 VCA.

Se ndo ha tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, substitua o
travamento da porta.

Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, verifique a
tens@o no fio branco/vermelho para ro-
sa/preto no HS na placa de saida (H5-4
a H5-1). Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

Se ndo houver uma tensdo CA no fio
branco/vermelho para rosa/preto no H5S
na placa de saida (H5-4 a H5-1), entdo
substitua o chicote.

Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no H5 na placa
de saida (H5-4 a H5-1), substitua a pla-
ca de saida.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Er dl

Erro nido fatal de travamento da porta

Se a porta ndo travar apds 20 segundos no
modo de travamento da porta apds o acio-
nador ter sido habilitado, o controle desli-
gara todas as saidas e exibird um codigo
de erro. Para eliminar este erro, a porta de-
ve estar aberta ou trancada. A sobrecarga
da maquina ou os amortecedores quebra-
dos podem impedir que a porta feche cor-

retamente.
* Verifique a tensdo CA no fio vermelho

para rosa/preto no H5 na placa de saida
(H5-3 a H5-1). Deve haver uma tensao
de 120 VCA +12 VCA com a porta fe-
chada.

» Se atensdo CA estiver presente, remo-
va o travamento da porta ¢ o chicote da
maquina pelo painel de acesso e colo-
que o travamento da porta no trinco da
porta. Verifique a tensdo CA no fio ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-2 para J4-4). Deve haver uma
tensdo de 120 VCA +12 VCA. Selecio-
ne a centrifugagdo e inicie a lavadora.
Verifique se o travamento da porta fun-
ciona. Se ela travar, entdo ha um blo-
queio mecanico. Substitua o painel
frontal ou ajuste o trinco da porta para
que ele se alinhe ao travamento da por-
ta.

* Se houver uma tensdo de 120 VCA no
HS5 na placa de saida com fio vermelho
para rosa/preto (H5-3 a H5-1), mas néo
houver tensdo no travamento da porta,
entdo, substitua o chicote.

* Se houver uma tensdo de 120 VCA no
travamento da porta, inicie um ciclo de
centrifugacdo e verifique os fios bran-
co/vermelho para rosa/preto no trava-
mento da porta (J4-1 a J4-4). Deve ha-
ver uma tensdo de 120 VCA +12 VCA.

» Se ndo ha tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, substitua o
travamento da porta.

» Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, verifique a
tensdo do fio branco/vermelho para ro-
sa/preto no H5 na placa de saida (H5-4
a H5-1). Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

* Se ndo houver uma tensdo CA no fio
branco/vermelho para rosa/preto no HS
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

na placa de saida (H5-4 a H5-1), entdo
substitua o chicote.

Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no H5 na placa
de saida (H5-4 a H5-1), substitua a pla-
ca de saida.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Er dU

Erro nido fatal de destravamento da porta

Se a porta ndo travar 20 segundos apos o
tambor parar de girar com um travamento
da porta tipo solenoide e todas as outras
saidas tiverem sido desligadas, o controle
exibira um codigo de erro. Para eliminar
este erro, a porta deve estar destravada ou
aberta. Remover da tomada por 3 minutos
permitira destravar a porta automatica-
mente. Pressione a porta e, em seguida,
puxe para destravar a porta, pois a pressao

na trava/trinco impedira que ela destrave.
» Verifique a tensdo CA do fio vermelho

para rosa/preto no H5 na placa de saida
(H5-3 a H5-1). Deve haver uma tensao
de 120 VCA +12 VCA com a porta fe-
chada.

» Se atensdo CA estiver presente, remo-
va o travamento da porta e o chicote da
maquina pelo painel de acesso e colo-
que a trava na porta no trinco da porta.
Verifique a tensdo CA no fio vermelho
para rosa/preto no travamento da porta
(J4-2 para J4-4). Deve haver uma ten-
sdo de 120 VCA 12 VCA. Selecione a
centrifugacdo e inicie a lavadora. Veri-
fique se o travamento da porta funcio-
na. Se ela travar, entdo ha um bloqueio
mecanico. Substitua o painel frontal ou
ajuste o trinco da porta para que ele se
alinhe ao travamento da porta.

* Se houver uma tensdo de 120 VCA no
HS5 na placa de saida com fio vermelho
para rosa/preto (H5-3 a H5-1), mas néo
houver tensdo no travamento da porta,
entdo, substitua o chicote.

» Se houver uma tensdo de 120 VCA no
travamento da porta, inicie um ciclo de
centrifugacdo e verifique o fio branco/
vermelho para rosa/preto na trava da
porca (J4-1 a J4-4). Deve haver uma
tensdo de 120 VCA =12 VCA.

* Se ndo ha tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, substitua o
travamento da porta.

» Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no travamento da
porta (J4-1 a J4-4), entdo, verifique a
tensdo no fio branco/vermelho para ro-
sa/preto no H5 na placa de saida (H5-4
a H5-1). Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.
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» Se ndo houver uma tensdo CA no fio
branco/vermelho para rosa/preto no H5
na placa de saida (H5-4 a H5-1), entdo
substitua o chicote.

* Se houver tensdo CA no fio branco/ver-
melho para rosa/preto no H5 na placa
de saida (H5-4 a H5-1), substitua a pla-
ca de saida.

Er, do

Erro de porta aberta

O controle detecta que a porta esta aberta
durante um ciclo. Isso pode ser causado
puxando a porta quando ela estiver trava-
da ou prestes a travar. Corrija um sistema
de travamento de porta que ndo funciona.
Desligue a energia da maquina para elimi-
nar o erro.

* Verifique a tensdo CC do fio amarelo

(H3-2) para o terra no H3 na placa de
saida inferior. Deve haver uma tensao
de 12 a 13 VCC. Se nao houver tensio,
verifique a tens@o CC no fio vermelho
para branco do H2 (H2-4 a H2-5). Se a
tensdo CC estiver correta, substitua a
placa de saida.

* Se houver tensdo CC no fio amarelo
(H3-2) para o terra no H3, verifique a
tensdo CC no fio preto (H3-1) para o
terra no H3. Deve haver uma tensdo de
12 a 13 VCC. Se houver tensio, entdo,
verifique a tensdo CC no fio azul para
branco no H2 no controle frontal (H2-8
a H2-5). Se a tensdo estiver correta no
fio azul para branco no H2 no controle
frontal (H2-8 a H2-5), entdo, substitua
o controle frontal superior. Se houver
tensdo CC no fio azul para branco no
H2 na placa de saida e ndo houver ten-
sdo CC no fio azul para branco no H2
no controle frontal (H2-8 a H2-5), subs-
titua o chicote.

» Se ndo houver tensdo no fio preto para
o terra no H3, entdo, verifique a tensdo
CC no interruptor da porta. Se houver
tensdo CC no fio amarelo para o terra
no interruptor da porta e ndo houver
tensdo no fio preto para terra no inter-
ruptor da porta, substitua o interruptor
da porta. (O interruptor da porta deve
estar ativado.)

» Se houver tensao no fio preto (H3-1)
para o terra no H3 e ndo houver tensdo
no fio azul para branco no H2 na placa
de saida (H2-8 a H2-5), substitua a pla-
ca de saida.
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Er Ub

Erro de desequilibrio nao fatal

A lavadora ndo consegue equilibrar a car-
ga. Redistribua a carga e inicie o ciclo. Se
estiver com pouca carga ou com apenas
um item grande, adicione mais itens para
ajudar a maquina a equilibrar melhor a
carga. Se os itens forem de borracha ou
outro material resistente a dgua, a carga
pode ndo atingir a velocidade maxima de
centrifugagdo. Certifique-se de que a ma-
quina esteja nivelada adequadamente e ve-
rifique se os amortecedores estdo quebra-
dos. Abra as portas ou pressione as teclas
Power/Cancel (Ligar/Cancelar) para elimi-

nar o erro.
* Verifique se ha fios soltos ou desconec-

tados em um interruptor de balancea-
mento.

* Remova o conector H4 (fios violeta/
branco e preto/branco) da placa de sai-
da inferior. Mega a resisténcia para ve-
rificar se o circuito esta aberto.

» Se o circuito estiver aberto, verifique a
resisténcia na saida do interruptor de
balanceamento. Se estiver aberto, subs-
titua. Se estiver fechado, substitua o
chicote.

» Se o circuito de desequilibrio estiver fe-
chado, verifique a resisténcia nos dois
pinos da placa de saida. A resisténcia
deve apresentar 300 k a 400 k. Se apre-
sentar OL, substitua a placa de saida ¢ o
interruptor ndo nivelado e corrija o va-
zamento.

* Se o desequilibrio indicar a resisténcia
correta na placa de saida e o circuito de
desequilibrio indicar que esta fechado,
entdo a lavadora esta se desequilibran-
do e atingindo o interruptor de balance-
amento.

* Faga um teste de munhdo e de rolamen-
to. Além disso, verifique se ha aparas
de plastico cinza no reservatorio de ve-
dagdo da porta. Se todos os testes forem
aprovados, substitua os amortecedores.
As porcas dos amortecedores precisam
ser apertadas com torque de 9,6 Nm (85
pol. 1bs).
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Er ub

Erro de desequilibrio fatal

Os fios do interruptor de balanceamento
estdo quebrados ou ndo conectados, o in-
terruptor de balanceamento pode ter fica-
do preso fechado ou um amortecedor pode
estar quebrado. Retire da energia para eli-
minar o erro.
* Verifique se ha fios soltos ou desconec-
tados em um interruptor de balancea-
mento.

* Remova o conector H4 (fios violeta/
branco ¢ preto/branco) da placa de sai-
da inferior. Meca a resisténcia para ve-
rificar se o circuito esta aberto.

* Se o circuito estiver aberto, verifique a
resisténcia no interruptor de balancea-
mento. Se estiver aberto, substitua. Se
estiver fechado, substitua o chicote.

* Se o circuito de desequilibrio estiver fe-
chado, verifique a resisténcia nos dois
pinos da placa de saida. A resisténcia
deve apresentar 300 k a 400 k. Se apre-
sentar OL, substitua a placa de saida e o
interruptor de balanceamento e corrija o
vazamento.

* Se o desequilibrio indicar a resisténcia
correta na placa de saida e o circuito de
desequilibrio indicar que esta fechado,
entdo a lavadora esta se desequilibran-
do e atingindo o interruptor de balance-
amento.

* Faga um teste de munhio ¢ de rolamen-
to. Além disso, verifique se ha aparas
de plastico cinza no reservatorio de ve-
dagdo da porta. Se todos os testes forem
aprovados, substitua os amortecedores.
As porcas dos amortecedores precisam
ser apertadas com torque de 9,6 Nm (85
pol. 1b).
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Indicador de porta aberta

A porta precisa estar fechada para iniciar o
ciclo. Se a porta estiver fechada, verifique
se ha fiagdo inadequada ou se o interruptor
da porta esta com defeito.

Verifique a tensdao CC no fio amarelo
para o terra no H3 na placa de saida in-
ferior. Deve haver uma tensdo de 12 a
13 VCC. Se ndo houver tensao, verifi-
que a tensdo CC no fio vermelho para
branco no H2. Se a tensdo estiver pre-
sente, substitua a placa de saida.

Se houver tensdo CC no fio amarelo pa-
ra o terra no H3, verifique a tensdao CC
no fio preto para o terra no H3. Deve
haver uma tensdo de 12 a 13 VCC. Se
houver tensdo, verifique a tensdo CC no
fio azul para branco no H2 no controle
frontal. Se houver tensdo, substitua o
controle frontal superior. Se houver ten-
sd0 no fio azul para branco no H2 na
placa de saida e ndo houver tensdo no
fio azul para branco no H2 no controle
frontal, substitua o chicote.

Se nao houver tensdo no fio preto para
o terra no H3, entdo, verifique a tensao
CC no interruptor da porta. Se a tensdao
no fio amarelo para o terra no interrup-
tor da porta estiver correta ¢ ndo houver
tens@o no fio preto para terra no inter-
ruptor da porta, substitua o interruptor
da porta. O interruptor da porta deve
estar ativado.

Se houver tensdo no fio preto para o
terra no H3 e ndo houver tensdo no fio
azul para branco no H2 na placa de sai-
da, substitua a placa de saida.
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Er d5

Configuragdo de queda parcial de energia
elétrica/tensao

Voltagem da alimentacdo ndo esperada.
Verifique as conexdes do chicote entre o
controle frontal e a placa de acionamento.
Se o controle frontal foi substituido, defi-
na o interruptor DIP n° 1 com a mesma
configuracdo do controle anterior. Se esti-
ver remodelando a méaquina para usar uma
alimentagdo diferente, a configuragdo do
interruptor DIP n° 1 pode precisar ser alte-
rada. Se a configuragdo do interruptor DIP
n° 1 for alterada, desligue, ligue e tente

novamente.
* Verifique a tensdo CC no fio cinza para

branco no H2 no controle frontal. Deve
haver uma tensdo de 5,5 a 7,5 VCC. Se
a tensdo estiver incorreta, verifique a
tensdo no fio cinza para branco no H2
no placa de saida. Se a tensdo estiver
correta, substitua o chicote.

¢ Seatensdo CC no fio cinza para branco
no H2 na placa de saida ndo estiver
conforme os parametros, verifique a
tensdo do fio preto para branco/preto
para verde no H1 na placa de saida. De-
ve haver uma tensdo de 120 VCA +12
VCA. Se a tensdo em H1 estiver corre-
ta, substitua a placa de saida.

El’, nr

Placa de acionamento ndo pronta

Falha de hardware.
» Verifique a tensdo CA do fio preto para

branco, preto para verde no HI da placa
de saida. Deve haver uma tensdo de

120 VCA £12 VCA. Nao deve haver
tensdo no fio branco para verde.

* Verifique todos os conectores de saida
na placa de saida para ver se ha pinos
soltos, pinos dobrados, corrosdo e pinos
ausentes.

» Se a tensdo estiver adequada e todos os
conectores estiverem em bom estado,
substitua a placa de saida.
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Er Lo

Erro de comunicagédo da placa de aciona-
mento

Falha de comunicagdo. Desligue, ligue e
tente novamente. Se o erro persistir:

Verifique a tensdo CC no H2 na placa
de saida. Deve haver uma tensdo 12
VCC no fio vermelho para branco e 5,5
a 7,5 VCC no fio cinza para branco. Se
as tensdes ndo estiverem conforme os
parametros e houver 120 VCA no fio
preto para branco e preto para verde no
H1 e 0 VCA no fio branco para verde,
substitua a placa de saida.

Se a tensdo estiver correta na placa de
saida, verifique H2 no controle frontal.
Deve haver tensdo de 12 a 13 VCC no
fio vermelho para branco. Deve haver
tensdo 5,5 a 7,5 VCC no fio cinza para
branco. Se a tensdo nao estiver no inter-
valo, substitua o chicote.

Se todas as tensdes estiverem corretas,
verifique se ha fios soltos, pinos corroi-
dos, pinos soltos e se os fios estdo total-
mente inseridos nos conectores.

Se todos os fios e pinos estiverem no
local, mega a resisténcia dos fios ama-
relo e laranja. Se eles estiverem aber-
tos, substitua o chicote.

Se todas as verificacdes de diagnostico
estiverem corretas, encomende ambas
as placas e o chicote. Substitua primei-
ro a placa de saida inferior. Se isso cor-
rigir o erro, devolva as duas partes.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Tabela 6

36

continua...

N° de peca 806275BRR9




Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Er dr

Erro de Drenagem

O controle entrara no Machine Error Mo-
de (modo de erro da maquina) quando a
altura da 4gua ndo estiver abaixo do nivel
vazio, depois de tentar drenar por 2 minu-
tos. No caso de erro de drenagem, o con-
trole desligara todas as saidas e ligard o
Machine Error Tone (sinal sonoro de erro
da maquina) por 15 segundos. Verifique a
fiag@o para drenar e se ha energia no dre-
no. Verifique se ha objetos presos na man-
gueira de drenagem ou na bomba das uni-
dades de bomba elétrica. Certifique-se de
que a mangueira de drenagem atenda as
restri¢des de altura de drenagem. Desligue
para eliminar o erro.
* Verifique se ha detritos no filtro de ob-
jetos estranhos.

* Verifique se ha detritos no tubo do sen-
sor de pressao e no bulbo; verifique se
o cliente ndo esta usando muito sabao.

* Verifique a tensdo CA no fio branco/
preto para branco no H6 na placa de
saida inferior (H6-4 a H6-2). Deve ha-
ver tensdo de 120 VCA +£12 VCA. (Na
centrifugacdo) se houver tensao, verifi-
que a tensdo CA na bomba de drena-
gem e, se houver tensdo, substitua a
bomba de drenagem.

¢ Se ndo houver tensao CA no H6 e hou-

ver 120 VCA £12 V no fio preto para
branco no H1 (H1-6 a H1-4) e no fio
preto para verde (H1-6 a H1-1), entdo,
substitua a placa de saida.
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Er S5d

Erro de drenagem lenta

Este erro ocorre apenas se for ativado con-
figurando o interruptor DIP n° 4 para ON
(LIG). A 4gua ndo ¢ drenada tdo rapido
quanto o esperado em qualquer etapa do
ciclo que drena a agua. Elimine o erro
pressionando Power/Cancel (Ligar/cance-
lar).
. )Veriﬁque se ha detritos no filtro de ob-
jetos estranhos.

» Verifique se ha detritos no tubo do sen-
sor de pressdo e no bulbo. Verifique se
o cliente ndo esta usando muito sabao.

¢ Verifique a tensdo CA no fio branco/
preto para branco no H6 na placa de
saida inferior. Deve haver tensdo de
120 VCA £12 VCA durante a centrifu-
gacdo. Se houver tensdo, verifique a
tensdo CA na bomba de drenagem. Se
houver tensdo CA na bomba de drena-
gem, substitua a bomba de drenagem.

¢ Se ndo houver tensdo CA no H6 ¢ hou-
ver tensdo de 120 VCA £12 VCA no
fio preto para branco e preto para verde
no H1, substitua a placa de saida.

* Verifique o interruptor DIP n° 4 no con-
trole frontal. Se o interruptor DIP n° 4
estiver ligado, retire a arruela, desligue
o interruptor DIP n° 4 e recoloque a ar-
ruela.

Er SL

Suds Lock Error (Erro de travamento cau-
sado por espuma)

Nas etapas de centrifugacdo, se o controle
determinar que ha espuma na maquina
apos executar todas as Suds Removal
Routines (rotinas de remogdo de espuma)
programadas para serem executadas, ele
exibird um Suds Lock Error (erro de blo-
queio de espuma) no final do ciclo apos a
abertura da porta. O controle continuara
exibindo o erro por um minuto ou até que
a tecla Power/Cancel (Ligar/cancelar) seja

pressionada.
 Para evitar erros, reduza a quantidade

de sabdo. Verifique se ha problemas de
drenagem e se o tambor esta girando li-
vremente, além disso, garanta que ndo
haja pequenos itens presos entre o tam-
bor e o cesto externo.
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Er nfF

Erro de falta de fluxo de agua

Se o controle ndo atingir um nivel de agua
de 10 cm (4 pol.) nos primeiros 5 minutos
do enchimento, isso pode indicar que a
mangueira do sensor de pressdo esta va-
zando, esta desconectada ou entupida, que
a mangueira da entrada de agua esta entu-
pida, que as telas da entrada de agua estdo
entupidas ou que ndo ha fluxo de agua pa-
ra a maquina. O controle entrard no modo
Machine Error (erro da maquina) quando
for indicado o erro. Primeiramente, o con-
trole vai drenar por 90 segundos e, em se-
guida, desligar todas as saidas e ligar o
Machine Error Tone (tom de erro da ma-
quina) por 15 segundos. Desligue para eli-

minar o erro.
» Coloque a lavadora no ciclo de trabalho

pesado com agua quente ¢ fria. Se ndo
houver fluxo de agua para quente ou
frio, verifique as telas na valvula de
agua e nas mangueiras de enchimento.

* Se as telas tiverem detritos, limpe-as.
Se ndo houver fluxo de 4gua na lavado-
ra, verifique a pressdo na mangueira.

e Verifique para garantir que o bulbo do
sensor de pressdo ndo esteja conectado
com sabdo ¢ o tubo do sensor de pres-
s80 ndo esteja dobrado.

* Se houver um bom fluxo de dgua para a
lavadora e as telas estiverem limpas,
verifique a tensdo CA na valvula de
agua (quente e frio). Deve haver tensdo
de 120 VCA.

¢ Se a tensdo estiver correta, substitua a
valvula de agua.

» Se ndo houver tensdo na valvula de
agua, verifique a tensdo CA no H6 da
placa de saida. Se ndo houver tensdo no
H6 e a tensdo CA no H1 estiver correta,
substitua a placa de saida.
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Overflow Error (Erro de transbordamento)

Este erro ¢ acionado quando um nivel de
agua alto ndo seguro ¢ detectado na ma-
quina e ndo ¢é possivel drenar. A valvula
de agua pode estar travada na posi¢ao
aberta, a bomba pode estar emperrada ou
o dreno pode estar entupido. Geralmente,
um pequeno item fica alojado na hélice da
bomba nas maquinas de bombeamento. A
porta pode estar aberta/destravada com
agua na maquina para causar este erro.
Deshgue para eliminar o erro.

Verifique se ha detritos na limpeza da

bomba de drenagem.

» Verifique se a tensdao CA no fio branco/
preto para branco na bomba de drena-
gem. Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 V.

* Se nao houver detritos e houver uma
tensdo de 12 VCA no fio branco/preto
para branco na bomba de drenagem e
ndo houver bombeamento de agua,
substitua a bomba de drenagem.

* Se a valvula de agua ndo desligar ou es-
tiver vazando dentro da lavadora, veri-
fique a tensdo CA e as valvulas de agua
quente e fria. Deve haver uma tensdo
de 120 VCA 12 V.

* Se a 4gua continuar fluindo para a lava-
dora mesmo quando ndo ha tensao,
substitua a valvula de agua.

» Verifique se ha bloqueios no tubo exter-
no, no tubo da mangueira da bomba de
drenagem e na mangueira de drenagem.
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Er, PS5

Pressure Sensor Error (Erro do sensor de
pressao)

Se o controle ndo detectar uma entrada do
sensor de nivel de agua valido por 30 se-
gundos, ou se o nivel de enchimento max.
(transbordamento) no controle for defini-
do em 0 durante o modo de execugdo, o
modo de teste de fabrica ou o modo de
transbordamento, o controle entrara no
modo de erro da maquina. Primeiro, o
controle drenara por 30 segundos para re-
tirar toda a agua e, em seguida, destravara

a porta Desligue para eliminar o erro.
» Verifique a tensdo CC no fio vermelho

para branco no sensor de pressdo. Deve
haver uma tensdo de 5 VCC.

» Verifique a frequéncia em Hz no fio
cinza para branco no controle frontal.
Deve haver uma tensdo de 500 a 650
Hz.

* Se houver 500 a 650 Hz no controle
frontal superior, substitua o controle
frontal.

* Se nao houver 500 a 650 Hz no contro-
le frontal, mas houver no sensor de
pressao, substitua o chicote.

» Se houver 5 VCC no fio vermelho para
branco no sensor de pressdo e ndo hou-
ver Hz no fio cinza para branco no sen-
sor de pressdo, substitua o sensor de
pressdo.

Er bbb

Broken Belt Error (Erro de correia quebra-
da)

Se o controle detectar uma correia rompi-

da, o controle exibira este erro. Desligue a

maquina e verifique se ha problemas na

correia e nas polias.

* Se a correia estiver rompida, substitua-
a.

» Se a correia ndo estiver rompida, remo-
va o conector H7 da placa e meca a re-
sisténcia no fio preto para branco, preto
para marrom e marrom para branco. A
resisténcia deve ficar entre 3,4 € 3,7
ohms.

* Se os enrolamentos estiverem fora de
alcance, remova o conector do motor €
mega a resisténcia nos terminais do mo-
tor. Se ndo estiver uniforme no motor,
substitua-o. Se a resisténcia no motor
for boa, substitua o chicote.

¢ Se os enrolamentos estiverem no inter-
valo, substitua a placa de saida.

A tela esta fraca

Procure pinos frouxos e cabos danificados
no controle de usudrio até a placa de acio-
namento.
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Er, d

Erro de ID da placa de acionamento

Este erro sera exibido se, apds a verifica-
¢do da compatibilidade da placa de acio-
namento/controle frontal, for constatado
que nao ha correspondéncia. Desligue a
maquina para limpar o cédigo. Altere o
controle frontal para uma lavadora de car-

regamento frontal.
¢ O controle incorreto foi inserido na ma-

quina. Verifique se o niimero da peca
esta correto.

* Se a embalagem da pega tiver o numero
correto, entre em contato com o distri-
buidor que vendeu a peca e avise-o.

PF

Erro de falha de energia

Se o controle estava no modo Delayed
Start (Inicio adiado) durante uma falha de
energia, esse erro sera exibido e o inicio
adiado sera cancelado. Pressione Power/
Cancel (Ligar/cancelar) para eliminar o er-
ro.

Erros da placa de acionamento

Erro de selegdo de voltagem

Voltagem de entrada errada observada na

placa de acionamento 120 V contra 240 V.

O interruptor DIP n° 1 em FEC configura-

do de forma errada ou, provavelmente,

agua na placa de acionamento (deixe a

placa de acionamento secar e determine a

causa da infiltragdo de agua). Desligue pa-

ra eliminar o erro.

» Verifique a tensdo CA no fio preto para
branco no H1 na placa de saida inferior
(H1-6 a H1-4). Deve haver uma tensao
de 120 VCA £12 VCA.

* Verifique o fio preto para verde no H1
(H1-6 a H1-1) para garantir que a pola-
ridade esteja correta. Deve haver uma
tensdo de 120 VCA +12 VCA.

* Seatensdo CA estiver correta no H1,
substitua a placa de saida.

» Se atensdo CA estiver incorreta no H1
verifique a tensdo no fio na saida para
garantir que a tensao de alimentagdo se-
ja adequada.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Tabela 6

42

continua...

N° de peca 806275BRR9




Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Erro de entrada principal de sobrevolta-
gem de CA

A tensdo da maquina ¢ muito alta, verifi-
que qual a voltagem da alimentacdo da
maquina e verifique se estd em conformi-
dade com as caracteristicas técnicas da

maquina. Desligue para eliminar o erro.
* Verifique a tensdo CA do fio preto para

o branco e do preto para o verde no H1
na placa de saida. Deve haver uma ten-
sdo de 120 V +12 VCA.

» Se ndo houver tensdo do fio preto para
verde, verifique o fio branco para ver-
de. Se houver 120 V, a polaridade esta
revertida e deve ser alterada. Substitua
a placa de saida.

Erro perigoso de falha de energia

Foi constatado que a entrada de poténcia
de linha neutra para a maquina esta fora
da faixa. Desligue para eliminar o erro.
Verifique se ha danos no chicote de ali-
mentagao de energia. Substitua o chicote
de alimentagdo de energia ou a placa de

acionamento se o erro persistir.
» Verifique a tensdo CA do fio preto para

branco (H1-6 a H1-4) e preto para ver-
de (H1-6 a H1-1) no H1 na placa de
saida. Deve haver uma tensdo de 120 V
+12 VCA.

» Se ndo houver tensdo no fio preto para
verde (H1-6 a H1-1), entdo, verifique o
fio branco para verde. Se houver uma
tensdo de 120 V, a polaridade esta re-
vertida e precisa ser alterada. Substitua
a placa de saida.

» Verifique se ha danos no cabo. Se ne-
cessario, substitua.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor Descrigao Causal/Acgoes corretivas
Ed 2! Erro de barramento de sobrevoltagem de | Desligue para eliminar o erro.
CC * Verifique a tensdo CA no fio preto para

branco no H1 da placa de saida inferior
(H1-6 a H1-4). Deve haver tensao de
120 VCA £12 VCA.

* Verifique o fio preto para verde no H1
(H1-6 a H1-1) para garantir a polarida-
de correta. Deve haver uma tensdo de
120 VCA £12 VCA.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, preto
para branco (H7-1 a H7-2), preto para
marrom (H7-1 a H7-3) e marrom para
branco (H7-3 a H7-2). Os enrolamentos
do motor devem apresentar 3,4 a 3,7
ohms.

¢ Se atensdo CA estiver correta em HI e
a resisténcia dos enrolamentos do mo-
tor (ohms) estiver no intervalo, substi-
tua a placa de saida.

¢ Se a tensdo estiver incorreta em H1, ve-
rifique a tensdo no fio da saida para ga-
rantir que a voltagem da alimentag&o
esteja correta.

¢ Se os enrolamentos do motor nio esti-
verem conforme as caracteristicas téc-
nicas, mega a resisténcia (ohms) no mo-
tor e, se ndo estiver uniforme no motor,
substitua o motor. Se os enrolamentos
estiverem uniformes no motor € ndo no
conector na placa de saida, substitua o
chicote.

continua...
Tabela 6
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 22

Erro de temperatura de motor elevada

E detectado que a temperatura do motor

esta muito alta. Desligue para eliminar o

erro.

» Verifique se o tambor se move livre-
mente quando esta vazio.

* Verifique se a maquina esta com muita
carga.

» Verifique a tensdo CA do fio preto para
branco no H1 na placa de saida inferior
(H1-6 a H1-4). Deve haver uma tensao
de 120 VCA =12 VCA.

* Verifique a polaridade do fio preto para
verde no H1 (H1-6 a H1-1). Deve haver
uma tensdo de 120 VCA +12 VCA.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e verifique a resisténcia dos enrola-
mentos do motor pelo chicote, preto pa-
ra branco (H7-1 a H7-2), preto para
marrom (H7-1 a H7-3) e marrom para
branco (H7-3 a H7-2). Os enrolamentos
do motor devem apresentar 3,4 a 3,7
ohms. Se a tensdo CA e os enrolamen-
tos do motor estiverem corretos, verifi-
que se ha algo entre os tubos.

» Se atensdo CA estiver correta em H1 e
a resisténcia estiver correta nos enrola-
mentos do motor, substitua a placa de
saida.

» Se a tensdo estiver incorreta em H1, ve-
rifique a tensdo no fio da saida para ga-
rantir que a voltagem da alimentag&o
esteja correta.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
fora da especificagdo, verifique a resis-
téncia dos enrolamentos do motor. Se
ndo estiverem uniformes, substitua o
motor.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
uniformes no motor € ndo no conector
na placa de saida, substitua o chicote.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 23

Erro de derivagdo de sobrecorrente IPM
fatal

Verifique se o tambor e o motor estdo gi-
rando livremente. Desligue para eliminar
o erro. Verifique os enrolamentos de fase
do motor. A continuidade deve estar uni-
forme entre as fases L1 e L2, L2 e L3, L1
e L3. Substitua o motor se ndo estiver uni-
forme. Substitua a placa de acionamento

S€ 0 erro persistir.
* Verifique se o tambor se move livre-
mente quando esta vazio.

* Verifique a tensdo CA do fio preto para
branco (H1-6 a H1-4) e preto para ver-
de (H1-6 a H1-1) no H1 na placa de
saida. Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

* Se atensdo ndo estiver correta no H1,
verifique a tensdo no cabo na saida para
garantir que a voltagem da alimentag@o
esta correta.

* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e verifique a resisténcia dos enrola-
mentos do motor através do chicote de
fios, no fio preto para branco (H7-1 a
H7-2), preto para marrom (H7-1 a
H7-3) e marrom para branco (H7-3 a
H7-2). Os enrolamentos do motor de-
vem apresentar 3,4 a 3,7 ohms. Se a
tensdo CA e os enrolamentos do motor
estiverem corretos, verifique se ha algo
entre os tubos.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
fora das caracteristicas técnicas, verifi-
que a resisténcia dos enrolamentos do
motor. Se ndo estiverem uniformes,
substitua o motor.

* Se os enrolamentos estiverem unifor-
mes no motor, mas nao estiverem uni-
formes no conector na placa de saida,
substitua o chicote.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed o4

Erro de sobrecorrente de hardware 12T fa-
tal

Verifique se o tambor e o motor estdo gi-
rando livremente. O rotor pode estar pre-
so. Verifique os enrolamentos de fase do
motor. A continuidade deve ser uniforme
entre as fases L1 e L2, .2 e L3, L1 e L3.
Substitua o motor se ndo estiver uniforme.
Desligue para eliminar o erro. Substitua a

placa de acionamento se o erro persistir.
Verifique se o tambor se move livre-

mente quando esta vazio.

* Verifique a tensdo CA do fio preto para
branco (H1-6 a H1-4) e preto para ver-
de (H1-6 a H1-1) no H1 na placa de
saida. Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

* Se atensdo ndo estiver correta no H1,
verifique a tensdo no cabo na saida para
garantir que a voltagem da alimentag@o
esta correta.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e verifique a resisténcia dos enrola-
mentos do motor no chicote, no fio pre-
to para branco (H7-1 a H7-2), preto pa-
ra marrom (H7-1 a H7-3) e marrom pa-
ra branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
a 3,7 ohms. Se a tensdo CA e os enrola-
mentos do motor estiverem corretos,
verifique se ha algo entre os tubos.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
fora das caracteristicas técnicas, verifi-
que a resisténcia dos enrolamentos do
motor no motor. Se ndo estiverem uni-
formes, substitua o motor.

» Se os enrolamentos estiverem unifor-
mes no motor, mas nao estiverem uni-
formes no conector na placa de saida,
substitua o chicote.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 25

Erro de temperatura IPM elevada

E detectado que a temperatura IPM esta
muito elevada. Verifique se o tambor esta
girando livremente quando vazio. Verifi-
que se a maquina esta sobrecarregada. Re-
duza o tempo de agitagdo e o ciclo de tra-
balho se os tempos de rotagdo/pausa fo-
rem muito curtos e programaveis. Desli-
gue para eliminar o erro. Verifique se ha
acumulo de fiapos no dissipador de calor
na placa de acionamento. Substitua a placa

de acionamento se o erro persistir.
* Verifique se o tambor se move livre-

mente quando esta vazio.

* Verifique se a maquina esta sobrecarre-
gada.

* Verifique a tensdo CA do fio preto para
branco (H1-6 a H1-4) e preto para ver-
de (H1-6 a H1-1) no H1 na placa de
saida. Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e verifique a resisténcia dos enrola-
mentos do motor no chicote, no fio pre-
to para branco (H7-1 a H7-2), preto pa-
ra marrom (H7-1 a H7-3) e marrom pa-
ra branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
a 3,7 ohms. Se a tensdo CA e os enrola-
mentos do motor estiverem corretos,
verifique se ha algo entre os tubos.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
fora das caracteristicas técnicas, verifi-
que a resisténcia dos enrolamentos do
motor no motor. Se ndo estiverem uni-
formes, substitua o motor.

» Se os enrolamentos do motor estiverem
uniformes no motor, mas nao estiverem
uniformes no conector na placa de sai-
da, substitua o chicote.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 259

Erro de motor nao conectado

O motor, ou uma de suas fases elétricas,
ndo esta conectado. Desligue para elimi-

nar o erro.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e3.,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

» Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

Ed 44

Erro de falha no circuito de detecgdo de
derivacdo de sobrecorrente

Falha de hardware. Desligue para eliminar

0 erro.

* Verifique a tensdo CA do fio preto para
branco (H1-6 a H1-4) e preto para ver-
de (H1-6 a HI-1) no H1 na placa de
saida. Deve haver uma tensdo de 120
VCA £12 VCA.

* Se atensdo CA estiver adequada em
ambos os teste, substitua a placa de sai-
da.

* Seatensao CA estiver incorreta no H1,
verifique a tensdo no cano na saida para
garantir que a voltagem da alimentagdo
esteja correta.
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Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 45

Erro de falha na ativacdo/desativagdo do
pino de travamento da porta HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa

de acionamento.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e3.,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

» Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

Ed, 46

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
aquecimento HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

* Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 47

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
valvula HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa

de acionamento.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e3.,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

» Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

Ed 48

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
valvula fria HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

* Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 48

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
vélvula detergente HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa

de acionamento.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e3.,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

» Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

Ed 50

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
valvula amaciante HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

* Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 51

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
partida HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa

de acionamento.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e3.,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

» Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

£Ed 52

Falha na ativagdo/desativagdo do pino du-
plo de voltagem HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

* Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

* Se aresisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

» Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 53

Erro de falha na ativacdo/desativagdo do
pino de voltagem de selegdo de travamen-
to da porta HW

Falha de hardware. Inspecione se ha sinais
de dano no travamento da porta. Verifique
as conexdes do travamento da porta e se a
resisténcia da serpentina do solenoide do
travamento da porta estd dentro das carac-
teristicas técnicas. Desligue para eliminar

0 erro.
* Verifique a resisténcia do fio vermelho

para cinza/preto no travamento da por-
ta. A resisténcia deve ser de 70 kQ. Se
a resisténcia estiver incorreta, substitua
o travamento da porta.

» Se aresisténcia no travamento da porta
estiver correta, remova o conector no
HS5 da placa de saida e verifique a resis
téncia. Se ndo houver 70 kQ no conec-
tor, mas estiver presente no travamento
da porta, substitua o chicote.

* Se 70 kQ estiverem presentes no conec-
tor, substitua a placa de saida.

Ed 54

Falha na ativagdo/desativacdo do pino de
bomba HW

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa

de acionamento.
* Remova o conector H7 da placa de sai-

da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

» Se aresisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

* Se a resisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.

* Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Visor

Descrigao

Causal/Acgoes corretivas

Ed 63

Erro de temperatura IPM em curto fatal

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

Remova o conector H7 da placa de sai-
da e meca a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

Se a resisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.
Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.

Ed b4

Erro de temperatura IPM aberta fatal

Falha de hardware. Desligue para eliminar
o erro. Se o erro persistir, substitua a placa
de acionamento.

Remova o conector H7 da placa de sai-
da e mega a resisténcia dos enrolamen-
tos do motor (ohms) pelo chicote, fio
preto para branco (H7-1 a H7-2), preto
para marrom (H7-1 a H7-3) e marrom
para branco (H7-3 a H7-2). Os enrola-
mentos do motor devem apresentar 3,4
e 3,7.

Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver no intervalo, substitua a
placa de saida.

Se a resisténcia dos enrolamentos esti-
ver fora do intervalo, mega a resisténcia
(ohms) dos enrolamentos no motor. Se
estiver no intervalo, substitua o chicote.
Se a resisténcia dos enrolamentos do
motor estiver fora do intervalo no mo-
tor, substitua o motor.
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

Sem fungao de teclado

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

controle frontal esta conectado?

A tela esta ligada?

O cabo em fita do teclado ao

Substitua o controle frontal.

56

Consulte o fluxograma “No
Display”.

Conecte o cabo em fita do
teclado no controle frontal.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Nenhuma tela visivel no controle

O controle eletronico nao tem nenhum LED funcionando na placa de controle.
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

Nenhuma tela visivel no controle (continued)

O cabo de alimentagéo esta co-
nectado?

O controle esta no modo de
energia baixa?

Ha tens&o CA entre os termi-
nais “H1-4" e “H1-6" na placa
de acionamento?

Ha tensao de 12 volts CC entre
os terminais “H2-4" e “H2-5" no
controle frontal?

Ha tensao de 12 volts CC em
“H2-5” e “H2-4" na placa de aci-
onamento?

Conecte a unidade em
uma saida e verifique a
voltagem da alimentagéo
adequada.

Todos os LEDs da tela es-
téo desligados em modo
de energia baixa. Pressio-
ne qualquer tecla para con-
trole de ativagéo.

Certifique-se que o conec-

tor “H1” esteja posicionado

adequadamente. Substitua

o transformador (se equi-
pado).

Substitua o controle frontal.

Pode existir um pino frouxo
no conector. Verifique a fia-
¢ao entre a placa de acio-
namento e o controle fron-
tal.

Verifique “H2-7" e “H2-5"
no controle frontal. Ha me-
nos de 3,3 VCC (unidades
de 120 V) ou 1 VCC (uni-
dades de 220-240 V)?

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Pode existir um pino frouxo
no conector. Verifique a fia-
¢ao entre a placa de acio-
namento e o controle fron-
tal.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Nenhuma tela visivel no controle
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora nao inicia - exibido do
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A lavadora nao inicia - exibido do (continued)

A porta esta aberta?

Ha tensao de 12 volts CC em
“H3-2” e “H2-5" na placa de aci-
onamento?

Hé tenséo de 12 volts CC em
“H3-1" na placa ge acionamen-
to?

Sim

Ha tensdo de 12 volts CC em
“H2-8” e “H2-5" na placa de aci-
onamento?

Ha tenséo de 12 volts CC em
“H2-5" no controle frontal?

Feche a porta.

Verifique a tenséo na placa
de acionamento ou substi-
tua a placa.

A fiagéo no travamento da
porta esta danificada?

Nzo L L Sim

Substitua o
travamento
da porta.

Substitua a fi-
agéo.

Substitua a placa de acio-
namento.

Verifique a fiagdo entre a
placa de acionamento e o
controle frontal.

Resolugédo de problemas de controle eletrénico

Substitua o controle frontal.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora nao inicia— £ 4. ! natela

A lavadora ndo inicia. A venda foi atendida.

*Consulte a placa seriada da maquina para obter a tensdo correta.
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

A lavadora nao inicia— £ J4L / natela (continued)

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

O cabegote de quatro pinos
RAST esta conectado ao con-
trario no travamento da porta?

Conecte o cabegote corre-
tamente.

Ha tensao* no terminal “H5-3" e
“H5-1" na placa de acionamen-
to?

Substitua a placa de acio-
namento.

O fecho da porta esta ajustado
adequadamente? Consulte a
secéao de Ajustes.

Ajuste o fecho e teste no-
vamente.

Substitua a montagem do
travamento da porta.

64
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora ndo inicia— £ 4. ! natela
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora nao enche (maquina vazia, nenhum £~, 75 no visor)

*Consulte a placa seriada da maquina para obter a tensdo correta.
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Resolugédo de problemas de controle eletrénico

A lavadora nao enche (maquina vazia, nenhum £~, 75 no visor) (continued)

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

A porta esta travada?

Consulte A lavadora ndo
inicia— £ dL na segdo da
tela.

Existe pressdo de agua na ma-
quina?

Verifique se a agua esta li-
gada e se as mangueiras
de enchimento e os filtros

nao estdo entupidos.

Ha tenséo* entre os terminais
“H6-8” a “H6-1” (quente) e
“H6-7" -a “H6-1" (frio)?

Substitua a placa de acio-
namento.

Ha tensao* entre o(s) solenoi-
de(s) da valvula misturadora?

Corrija/substitua a fiagédo
da placa de acionamento
para a valvula misturadora.

Substitua a valvula mistu-
radora.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora ndo enche (maquina vazia, nenhum £~, 5 no visor)
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Transbordamentos da lavadora

Efetue o procedimento de teste de fabrica e verifique se a 4gua enche e drena adequadamente. Certifique-se que a porta esta fechada
e travada.

*Consulte a placa seriada da maquina para obter a tensdo correta.
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

Transbordamentos da lavadora (continued)

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Ha tensao de 5 volts CC entre
os terminais “H5-3" e “H5-1" no
controle frontal?

Verifique a fiagéo do sen-
sor de nivel de d4gua e
substitua se necessario. Se
a fiagdo estiver OK, substi-
tua o sensor de nivel de
agua inoperante.

Execute o teste de diagndstico
do nivel de agua com o enchi-
mento de agua na maquina. O
nivel de agua muda correta-

mente?

Verifique se a mangueira
de pressdo esta conectada
e ndo ha vazamento de ar.

As valvulas de agua estéo fi-
xas?

Substitua a valvula de

Ha tens&o* entre a serpentina
tanto do solenoide de agua
quente quanto de fria?

Substitua a placa de acio-
namento.

Substitua a valvula de
agua inoperante.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Transbordamentos da lavadora

71
FRONT END CONTROL
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A valvula de drenagem ou bomba nao operam

NOTA: Verifique no inicio da parte do ciclo na centrifugagao/drenagem.

*Consulte a placa seriada da maquina para obter a tensdo correta.
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Resolugédo de problemas de controle eletrénico

A valvula de drenagem ou bomba nao operam (continued)

Se a bomba ou a valvula
de drenagem nao opera-
rem, verifique se ha blo-
queio. Substitua se neces-
sario.

Ha tens&o* entre o fio branco/
preto e o fio branco indo para a
bomba ou valvula de drena-
gem?

Ha tensao* no terminal “H6-4" e
“H6-2" na placa de acionamen-
to?

Corrija a fiagéo entre o
controle e a bomba ou a
vélvula de drenagem.

Substitua a placa de acio-
namento.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A valvula de drenagem ou bomba niao operam

71
FRONT END CONTROL
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O motor nao opera (¢ 429 na tela)

Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

Valores de resisténcia do motor:

Fiagdes:

Aprox. 3,38 ohms

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

O motor nao opera (£ 429 na tela) (continued)

O chicote elétrico do motor esta

conectado? Conecte o chicote elétrico.

O chicote elétrico do motor tem

continuidade? Substitua o chicote elétrico.

Ha continuidade entre os termi-
nais do motor? Consulte os va-
lores acima.

Verifique o plugue do mo-
tor ou substitua o controle
do motor.

Substitua o motor.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

O motor nao opera (£ 429 na tela)
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Resolugéo de problemas de controle eletrénico

A lavadora nao aquece (modelos equipados com aquecedor) (-, oP ou £, 5H

exibido)

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Meca a resisténcia nos termi-
nais “H8-1" e “H8-2" na placa
de acionamento. O valor de re-
sisténcia esta entre 500 e
35.000 ohms?

Substitua o controle eletr-

nico.

Mega a resisténcia no termistor.
O valor de resisténcia esta en-
tre 500 e 35.000 ohms?

Substitua o conjunto do
aquecedor/termistor.

Verifique a fiagéo ao ter-
mistor.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora nao aquece (modelos equipados com aquecedor) (£~, of ou £, 5H exibido)
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico

A lavadora nao aquece (modelos equipados com aquecedor)

NOTA: A resisténcia dos terminais do elemento do aquecedor quando nao estiao conectados deve ser maior que
0 (zero) ohm e menor que 500 ohms.
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Resolugédo de problemas de controle eletrénico

A lavadora nao aquece (modelos equipados com aquecedor) (continued)

Verifique a fiagéo ou subs-
titua o relé de aquecimen-
to.

O aquecedor ndo ligara até
que o nivel de agua seja
atendido.

O nivel de agua é atendido?

Verifique se a temperatura
da agua é menor do que o
ponto de ajuste da tempe-
ratura do ciclo selecionado.

Existem tragos na tela indican-
do o aquecimento da maquina?

Sim
Ha tenso entre os aquecedo- Substitua os aquecedores.

Ha tensao entre os terminais
“J6-1" e “J6-2" no relé de aque-
cimento?

Verifique a fiagéo ou subs-
titua o relé de aquecimen-
to.

Ha tensao entre os terminais
“H8-3” e “H8-5" na placa de aci-
onamento?

Substitua a placa de acio-
namento.
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Resolucéo de problemas de controle eletrdnico
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Ajustes

Ajustes

Pés de nivelamento do gabinete

IMPORTANTE: Quando ha referéncia as diregoes (di-
reita ou esquerda) neste manual, trata-se da posicado
do operador de frente para a face frontal da lavadora.

1. Coloque a unidade em posi¢@o sobre um piso solido, robusto
e nivelado. Nao pé recomendado instalar a unidade em qual-
quer tipo de carpetes, piso macio ou outras estruturas com
sustentacdo fraca.

2. Coloque um nivel sobre a parte elevada da parte superior do
gabinete e verifique se a unidade esta nivelada, um lado com
o outro e a frente com a parte de tras.

3. Se aunidade ndo estiver nivelada, incline-a para acessar os
pés dianteiros e traseiros de nivelamento. Para facilitar o
acesso aos pés de nivelamento, escore a unidade com um
bloco de madeira.

4. Solte a contraporca de 7/8 de pol. e ajuste os pés girando-os
para dentro ou para fora da base da unidade até que os lados
e as partes da frente e de tras da unidade estejam nivelados
(use um nivel). A unidade ndo deve balangar.

NOTA: Os pés de nivelamento também podem ser
ajustados de dentro da unidade usando uma cha-
ve inglesa ajustavel.

5. Aperte as contraporcas firmemente contra a base da unidade.
Se as contraporcas nao forem apertadas, a unidade se deslo-
cara durante a operagao.

NOTA: NAO arraste a unidade pelo chio se os pés
de nivelamento tiverem sido estendidos. Os pés e
a base podem ser danificados.

6. Remova os pés de borracha do saco de acessdrios e coloque
nos quatro pés de nivelamento.

7. Verifique se a unidade balanga.

A CUIDADO

Se a gaveta do dispensador ou a porta da lavadora
forem usadas como alga para o transporte da
lavadora, eles poderao ser danificados.

W185

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Lavadoras de controle frontal

OO WDN P

4 FLW2335N_SVG

. P¢é de nivelamento

. Base da maquina de lavar
. Nivelador

. Bloco de madeira

. Contraporca

. Pé de borracha

Figura 5

Lavadoras de controle traseiro

O 0o WDN P

FLW2346N_SVG

. Pé de nivelamento

. Base da maquina de lavar
. Nivelador

. Bloco de madeira

. Contraporca

. Pé de borracha

Figura 6

Porta de Carregamento

1. Abra a porta de carregamento.
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Ajustes

2. A porta de carregamento pode ser ajustada para cima ou para Tensao da correia do motor
baixo afrouxando os parafusos que apertam a dobradica da

porta ao painel frontal; entdo, eleve ou abaixe a porta antes NOTA: Os procedimentos de ajuste da correia sao fei-
de voltar a apertar os parafusos. tos pela parte frontal da lavadora. Contudo, como op-
¢ao, a lavadora pode ser movida a partir da sua loca-
1 lizagao e o ajuste da correia pode ser feito pela aber-
tura do painel de acesso inferior na parte traseira da
lavadora.

1. Enquanto sustenta o painel de acesso frontal inferior, remova
dois parafusos a partir da extremidade do painel de acesso e
remova o painel.

2. Ao trabalhar através da abertura da porta de acesso frontal in-
ferior, coloque um alicate de travamento na haste de metal e
solte os dois parafusos de ajuste. Repita o procedimento para
soltar os dois parafusos de pivo. Consulte Figura 8.

FLW17955_SVG 3. Puxe para baixo o motor para aumentar a tensdo da correia.
Use um medidor de tensdo de correia Burroughs para obter a
1. Dobradiga tensdo adequada. A tensdo adequada da correia ¢ obtida

2. Porta de Carregamento quando a correia pode ser desviada aproximadamente 1/4
pol. [6 mm] da posi¢do normal quando ¢ aplicada pressdo
moderada 50 a 60 libras [22,68 para 27,22 kg] a um ponto
intermediario entre as polias. Consulte Figura 8.

Figura 7 4. Depois que tiver sido obtida a tensdo adequada da correia,

aperte os parafusos de ajuste da correia firmemente, depois
aperte os parafusos do pivo. Consulte Figura 8.

3. Parafuso
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Ajustes

. Parafuso do pivo

Suporte de montagem do motor
Polia do cesto interno

. Parafuso do pivd

. 6 mm [1/4 pol.]

Correia

Eixo do motor

. Parafuso de Ajuste

© O N 0OsWN P

. Haste de metal
10. Parafuso de Ajuste
11. Chicote de fios

FLW1807S_SVG

Figura 8

Trinco da Porta

NOTA: Ao reparar um fecho de porta n° 802803 que-
brado ou inoperante proceda como segue:

1. Abra a porta de carregamento.

2. Remova os 11 parafusos Torx T-20 que seguram o bisel exter-
no da porta no bisel interno da porta. Consulte Figura 9.

3. Puxe o lado da dobradiga para fora da porta e deslize para
frente. Consulte Figura 9.

4. Remova dois parafusos e porcas que prendem o fecho da por-
ta na porta e remova-o.

5. Instale um novo fecho da porta e aperte os parafusos e porcas
ao ponto em que fiquem ajustados.

6. Ajuste o fecho da porta para que a borda externa fique alinha-
da com a borda da trava. Consulte Figura 10.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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7. Inspecione visualmente se o fecho da porta engata adequada-
mente ao funil da montagem do interruptor/trinco da porta.
Consulte Figura 10.

8. Volte a verificar o alinhamento na etapa 6. Ajuste se necessa-
rio.

9. Faca o torque das duas porcas de aproximadamente 2,25 Nm
[20 libras polegadas].

10. Reinstale o bisel externo da porta alinhando as abas do bisel
externo com os entalhes no bisel interno e deslizando o bisel

externo para a posi¢do. Consulte Figura 9.

. Substitua os 11 parafusos que seguram o bisel externo da
porta no bisel interno da porta.

IMPORTANTE: Nao aperte demais os parafusos,
senao os furos do bisel desencaparao.
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Ajustes

EXIBIDO FECHADO
= Fl— | |—1/3
‘ 2 < \»\ \4
1
L AN
2
FLW1808S_SVG — % 5
\ 4
1. Aba do bisel externo X 4
2. Entalhe do bisel interno
- H250SE3B_SVG
Figura 9
1. Porta travada
2. Alinhamento das duas extremidades
3. Funil
4. Trinco da Porta
5. Fecho 802803
Figura 10
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 86 N° de peca 806275BRR9

NAO COPIAR ou TRANSMITIR



Tabelas de sequéncia de ciclos

Tabelas de sequéncia de ciclos

As etapas do ciclo dependem do ciclo, das selecdes e das opcdes escolhidas. Nem todos os modelos incluem todos os conjuntos des-

SE€S recursos.

Os tempos indicados sdo aproximados ¢ podem variar de acordo com as sele¢des ¢ opgdes escolhidas.

NOTA: A temperatura da agua de lavagem sera fria,
inclusive quando lavagens opcionais forem selecio-

nadas.

NOTA: Se a opgao Sem rotagao for selecionada, to-

por 1 minuto.

*Tempo se Sem centrifugagdo for selecionado como velocidade de centrifugag@o.

Ciclo de lavagem ecolégico normal (modelos AFNE9BSP303XN26, AFNE9BSP303XW26 e
modelos com um “A” no 12° caractere do numero do modelo)

das as etapas de rotagao ficarao drenando e batendo

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- | 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitacdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribui¢ao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 WA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 WA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacdo
modelos ) . .
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 WA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 50:00, 65:00 WA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
var) enchimento/ | 65:00,
agitacdo 80:00, 95:00
continua...
Tabela 7
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio

Etapa

Time
(Tempo)

Tempo pa-
drao

Velocida-
de

Dispensa-
dores

Valvulas
de agua

Bomba

Drenagem
por gravi-
dade

Lavagem-
distribuigao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Lavagem-
centrifuga-
¢ao

6:35

6:35

RS

Desligar

Desligar

Aberta

RINSE (En-
xaguar)

Enxague-en-
chimento/
agitacdo

6:25

3:25

WA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Enxague-
distribuig¢do

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Enxague-
centrifuga-
¢ao

6:35

6:35

RS

Desligar

Desligar

Aberta

SEGUNDO
ENXAGUE
(opcional)

Segundo en-
xague-en-
chimento/
agitacdo

6:25

0:00

WA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Segundo en-
xague-distri-
buicao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Segundo en-
xague-cen-
trifugacao

6:35

0:00

RS

Desligar

Desligar

Aberta

TERCEIRO
ENXAGUE
1

Terceiro en-
xague l-en-
chimento/
agitagdo

6:25

0:00

WA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Terceiro en-
xague 1-dis-
tribuigdo

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Terceiro en-
xague
1-centrifu-
gacao

6:35

0:00

RS

Desligar

Desligar

Aberta

TERCEIRO
ENXAGUE
2

Terceiro en-
xague 2-en-
chimento/
agitagdo

6:25

0:00

WA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Terceiro en-
xague 2-dis-
tribuigdo

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Tabela 7
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continua...

N° de peca 806275BRR9




Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Terceiro en- | 6:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague
2-centrifu-
gacao
FINAL Enxague fi- | 6:25 3:25 WA Det/B1, Su- [ TC Desligar Fechado
RINSE (En- | nal-enchi- ave, ES2
xague final) | mento/agita-
¢ao
Distribui¢ao | 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
final
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢do do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- | 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacao fi-
FINAL nal
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrao: 131:00
Tabela 7
Ciclo de lavagem Eco Normal (todos os outros modelos)
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitacdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
continua...
Tabela 8
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio

Etapa

Time
(Tempo)

Tempo pa-
drao

Velocida-
de

Dispensa-
dores

Valvulas
de agua

Bomba

Drenagem
por gravi-
dade

Pré-lava-
gem-distri-
buicao/bom-
ba

1:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

AQUECI-
MENTO
(somente
modelos
com aqueci-
mento)

Enchimento
térmico/agi-
tacdo

2:00

0:00

Det/B1, ES1

H,W,C, TC

Desligar

Fechado

Aquecimen-
to-aquece-
dor

28:00

0:00

Desligar

H,W,C, TC

Desligar

Fechado

WASH (La-
var)

Lavagem-
enchimento/
agitacao

10:00,
14:00,
18:00, 22:00

14:00

Det/B1, ES1

H,W,C, TC

Desligar

Fechado

Lavagem-
distribui¢do

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Lavagem-
centrifuga-
¢ao

4:35

4:35

RS

Desligar

Desligar

Aberta

RINSE (En-
xaguar)

Enxague-en-
chimento/
agitacdo

3:25

3:25

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Enxague-
distribui¢ao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Enxague-
centrifuga-
¢ao

4:35

4:35

RS

Desligar

Desligar

Aberta

SEGUNDO
ENXAGUE
(opcional)

Segundo en-
xague-en-
chimento/
agitagdo

3:25

0:00

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Segundo en-
xague-distri-
buicao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Segundo en-
xague-cen-
trifugagdo

4:35

0:00

RS

Desligar

Desligar

Aberta

TERCEIRO
ENXAGUE
1

Terceiro en-
xague 1-en-
chimento/
agitacao

3:25

0:00

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Terceiro en-
xague 1-dis-
tribui¢do

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Terceiro en- | 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague
1-centrifu-
gacao
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 chimento/
agitagdo
Terceiro en- | 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis-
tribuigao
Terceiro en- | 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague
2-centrifu-
gacao
FINAL Enxague fi- | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- [ nal-enchi- ave, ES2
xague final) | mento/agita-
¢ao
Distribui¢ao | 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
final
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢80 do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- | 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacio fi-
FINAL nal
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrao: 44:00
Tabela 8
Ciclo de lavagem sem amassamento
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
continua...
Tabela 9
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitagdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigdo/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 RA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacao
modelos ) . .
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 8:00, 12:00, [ 12:00 RA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
var) enchimento/ | 16:00, 20:00
agitacdo
Lavagem- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuigdo |
1:00%*
Lavagem- 435 4:35 RS Desligar Desligar P Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00%*
RINSE (En- | Enxague-en- | 3:25 3:25 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
xaguar) chimento/
agitacdo
Enxague- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuicdo |
1:00*
Enxague- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- ’
continua...
Tabela 9
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 92 N° de peca 806275BRR9




Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE [ xague-en-
(opcional) chimento/
agitagdo
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buigdo 1:00%
Segundo en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugacéo 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 chimento/
agitacdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuigdo 1:00*
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- | 0:00%
gacao
TERCEIRO Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuigao 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacdo
FINAL Enxague fi- | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- [ nal-enchi- ave, ES2
xague final) | mento/agita-
¢ao
Distribuicdo | . 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
0:00
final
1:00%*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢30 do enxa-
gue final
continua...
Tabela 9
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 93 N° de peca 806275BRR9

NAO COPIAR ou TRANSMITIR




Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 LS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacio fi- ’
FINAL nal 0:00*
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrdo: 42:00
Tabela 9
Ciclo de lavagem de roupas brancas
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- | Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 | H* Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- | 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H* Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitacao
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H* Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribui¢ao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H* Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 RA Det/B1, ES1 | H* Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacdo
modelos i . N .
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 RA Desligar H Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 15:00, 20:00 RA Det/B1, ES1 | H* Desligar Fechado
var) enchimento/ | 20:00,
agitacdo 25:00, 30:00
continua...
Tabela 10
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Lavagem- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribui¢do | .
1:00
Lavagem- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do *0:00
RINSE (En- | Enxague-en- | 3:25 3:25 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
xaguar) chimento/
agitacdo
Enxague- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuigdo | i
1:00
Enxague- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- ’
¢do *0:00
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue-en-
(opcional) chimento/
agitacao
Segundo en- | ;.01 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buicdo 1:00*
Segundo en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
x4gue-cen- '
trifugagdo 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 chimento/
agitagdo
Terceiro en- | . 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuigdo 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- 0:00*
gacdo
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue 2-en-
2 chimento/
agitacao
Terceiro en- | 5. 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuigdo 1:00*
continua...
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacao
FINAL Enxague fi- | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- [ TC Desligar Fechado
RINSE (En- | nal-enchi- ave, ES2
xague final) | mento/agita-
¢ao
Distribuicao 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
final '
1:00%*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢80 do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugagio fi- '
FINAL nal 0:00*
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrao: 50:00
Tabela 10
Ciclo de lavagem de roupas delicadas
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- | Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 | C* Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- | 3:00 0:00 LA, desl. Desligar C* Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitacao
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar C* Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigao/
bomba
continua...
Tabela 11
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio

Etapa

Time
(Tempo)

Tempo pa-
drao

Velocida-
de

Dispensa-
dores

Valvulas
de agua

Bomba

Drenagem
por gravi-
dade

PRE-LAVA-
GEM (opci-
onal)

Pré-lava-
gem-enchi-
mento/agita-
¢ao

6:00

0:00

HA

Desligar

C*

Desligar

Fechado

Pré-lava-
gem-distri-
buicao/bom-
ba

1:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

AQUECI-
MENTO
(somente
modelos
com aqueci-
mento)

Enchimento
térmico/agi-
tacdo

2:00

0:00

HA

Det/B1, ES1

C*

Desligar

Fechado

Aquecimen-
to-aquece-
dor

28:00

0:00

HA

Desligar

C*

Desligar

Fechado

WASH (La-
var)

Lavagem-
enchimento/
agitacao

3:00, 7:00,
11:00, 15:00

7:00

HA

Det/B1, ES1

C*

Desligar

Fechado

Lavagem-
distribuig¢do

1:00

1:00

D

Desligar

Desligar

Aberta

Lavagem-
centrifuga-
¢ao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Desligar

Aberta

RINSE (En-
xaguar)

Enxague-en-
chimento/
agitacdo

3:25

3:25

HA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Enxague-
distribuigao

1:00

1:00

D

Desligar

Desligar

Aberta

Enxague-
centrifuga-
¢ao

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Desligar

Aberta

SEGUNDO
ENXAGUE
(opcional)

Segundo en-
xague-en-
chimento/
agitagdo

3:25

0:00

HA

Det/B1

TC

Desligar

Fechado

Segundo en-
xague-distri-
buicao

1:00

0:00

Desligar

Desligar

Aberta

Segundo en-
xague-cen-
trifugagdo

0:00

0:00

Desligar

Desligar

Desligar

Aberta
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 HA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis-
tribuigdo
Terceiro en- | 0:00 0:00 PS Desligar Desligar C Aberta
xague
1-centrifu-
gacao
TERCEIRO Terceiro en- | 3:25 0:00 HA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis-
tribuicao
Terceiro en- | 0:00 0:00 PS Desligar Desligar C Aberta
xague
2-centrifu-
gacdo
FINAL Enchimento | 3:25 3:25 HA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- | final/agita- ave, ES2
xague final) | ¢do
Distribuicdo | . 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
0:00
final
1:00*
Centrifuga- | 0:00 0:00 PS Desligar Desligar C Aberta
¢30 do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- 7-00 7:00 LS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacio fi- ’
FINAL nal 0:00*
Separagdo 1:30 1:30 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrdo: 27:00
Tabela 11
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Ciclo de lavagem rapida

Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitagdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigdo/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 RA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacdo
modelos - - -
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 2:00, 4:00, 4:00 RA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
var) enchimento/ | 6:00, 8:00
agitacao
Lavagem- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribui¢do |
1:00*
Lavagem- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00%*
RINSE (En- | Enxague-en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
xaguar) chimento/
agitacdo
continua...
Tabela 12
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Enxague- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribui¢do |
1:00%*
Enxague- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00%*
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague-en-
(opcional) chimento/
agitacdo
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buicdo 1:00*
Segundo en- | 4.55 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugacio 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitacao
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribui¢do 1:00*
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- 0:00*
gacdo
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitacdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuigio 1:00%
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacao
FINAL Enchimento | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- | final/agita- ave, ES2
xague final) | ¢80
continua...
Tabela 12
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Distribuigao 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
final ’
1:00%*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢80 do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacdo fi- '
FINAL nal 0:00*
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrdo: 26:00
Tabela 12
Ciclo de lavagem trabalho pesado
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitacdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢ao/bom-
ba
continua...
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 RA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacdo
modelos i i i
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 10:00, 15:00 RA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
var) enchimento/ | 15:00,
agitacdo 20:00, 25:00
Lavagem- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuicdo |
1:00*
Lavagem- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00*
RINSE (En- | Enxédgue-en- | 3:25 3:25 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
xaguar) chimento/
agitagdo
Enxague- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribui¢do |
1:00%*
Enxague- 4:35 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00*
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE [ xague-en-
(opcional) chimento/
agitacdo
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buicdo 1:00*
Segundo en- | 4.55 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugagio 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitacao
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuigdo 1:00*
continua...
Tabela 13
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- | 0:00*
gacao
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuicdo 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacdo
FINAL Enchimento | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- | final/agita- ave, ES2
xague final) [ cdo
Distribuicdo | . 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
0:00
final
1:00*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢30 do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacio fi- ’
FINAL nal 0:00*
Separagao 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrdo: 45:00
Tabela 13
Ciclo de lavagem pesada
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
UMIDIFI- Encher/Agi- | 2:30 2:30 WA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
CACAO tar
continua...
Tabela 14
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitagdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuigdo/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
AQUECI- Enchimento | 2:00 0:00 RA Det/B1, ES1 [ H, W, C, TC | Desligar Fechado
MENTO térmico/agi-
(somente tacao
modelos ) . .
com aqueci- Aquecimen- | 28:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
mento) to-aquece-
dor
WASH (La- | Lavagem- 7:00, 11:00, | 11:00 RA Det/B1, ES1 | H, W, C, TC | Desligar Fechado
var) enchimento/ | 15:00, 19:00
agitacdo
Lavagem- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuigdo |
1:00%*
Lavagem- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- '
¢do 0:00%*
RINSE (En- | Enxague-en- | 3:25 3:25 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
xaguar) chimento/
agitacdo
Enxague- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
distribuicdo |
1:00*
Enxague- 435 4:35 RS Desligar Desligar C Aberta
centrifuga- ’
continua...
Tabela 14
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue-en-
(opcional) chimento/
agitagdo
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buigdo 1:00*
Segundo en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugagéo 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitacdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuigdo 1:00*
Terceiro en- 4:45 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague ’
1-centrifu- | 0:00%
gacao
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuicdo 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacdo
FINAL Enchimento | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- | final/agita- ave, ES2
xague final) | cdo
Distribuicdo | . 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
0:00
final
1:00*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢30 do enxa-
gue final
continua...
Tabela 14
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Tabelas de sequéncia de ciclos

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
CENTRI- Alta centri- 8:00 8:00 MS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacio fi- ’
FINAL nal 0:00*
Separagdo 2:20 2:20 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrdo: 40:00
Tabela 14
Ciclo de enxague e centrifugagao
Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitagdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribuic¢ao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | x4gue-en-
(opcional) chimento/
agitacdo
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
buicdo 1:00*
Segundo en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugagio 0:00*
continua...
Tabela 15
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuicdo 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- | 0:00*
gacdo
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitacdo
Terceiro en- | 5. 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribui¢do 1:00*
Terceiro en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- 0:00*
gacdo
FINAL Enchimento | 3:25 3:25 RA Det/B1, Su- | TC Desligar Fechado
RINSE (En- | final/agita- ave, ES2
xague final) | cdo
Distribuicao 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
final ’
1:00*
Centrifuga- | 0:00 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
¢do do enxa-
gue final
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacdo fi- '
FINAL nal 0:00*
Separagdo 2:25 2:25 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrao: 15:00
Tabela 15
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Ciclo Apenas Centrifugacao

NAO COPIAR ou TRANSMITIR

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
DRENA- Dreno 0:10 0:10 Desligar Desligar Desligar C Aberta
GEM INI-
CIAL
MOLHO Molho-en- 3:00 0:00 LA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
(opcional) chimento/
agitagdo
Molho-mo- | 3000 0:00 SA, desl. Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
lho
Molho-dis- | 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
tribui¢ao/
bomba
PRE-LAVA- | Pré-lava- 6:00 0:00 RA Desligar H, W, C, TC | Desligar Fechado
GEM (opci- | gem-enchi-
onal) mento/agita-
¢ao
Pré-lava- 1:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
gem-distri-
bui¢do/bom-
ba
SEGUNDO | Segundo en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE [ xague-en-
(opcional) chimento/
agitacao
Segundo en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague-distri- |
bui¢do 1:00*
Segundo en- 435 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague-cen- '
trifugacéo 0:00*
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 1-en-
1 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 1-dis- |
tribuicdo 1:00*
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
1-centrifu- | 0:00*
gacdo
continua...
Tabela 16
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Tabelas de sequéncia de ciclos

Estagio Etapa Time Tempo pa- | Velocida- | Dispensa- | Valvulas Bomba Drenagem
(Tempo) drao de dores de agua por gravi-
dade
TERCEIRO | Terceiro en- | 3:25 0:00 RA Det/B1 TC Desligar Fechado
ENXAGUE | xague 2-en-
2 (opcional) | chimento/
agitagdo
Terceiro en- 0:00 0:00 D Desligar Desligar C Aberta
xague 2-dis- |
tribuicdo 1:00%
Terceiro en- 4:35 0:00 RS Desligar Desligar C Aberta
xague '
2-centrifu- | 0:00%
gacdo
CENTRI- Alta centri- 9:00 9:00 HS* Desligar Desligar C Aberta
FUGACAO | fugacdo fi- '
FINAL nal 0:00*
Separagdo 1:50 1:50 BA Desligar Desligar C Aberta
Tempo total do ciclo padrao: 11:00
Tabela 16
Teclas Temperatura da Agua
Velocidades do motor SiMBOLO DEFINIGAO
simBoLO VELOCIDADE H Quente
WA Agitacio umida W Morna
HA Lavagem a mao-agitagdo C Arrefecida
LA Agitacdo lenta TC Fria (Tap)
RA Agitacao regular Tabela 18
SA Molho-agitagdo NOTA: A temperatura da agua nao deve exceder a se-
BA Agitagdo de separagio lecionada pelo usuario para a etapa de enchimento
de lavagem.
D Distribuir
RS Rotacdo gradual Dispensadores
NS Sem rotacio SiMBOLO DEFINICAO
LS Centrifugagdo baixa Det/Bl1 Dispensador de detergente/al-
vejante
MS Centrifugag¢do média
Macio Dispensador de amaciante
HS Centrifugacgao alta
ES1 Alimentacdo externa 1
Tabela 17 ES2 Alimentagdo externa 2
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Tabelas de sequéncia de ciclos

siMBOLO DEFINIGAO Drenagem por gravidade
ES3 Alimentagdo externa 3 SiMBOLO DEFINIGAO
ES3 Alimentagdo externa 3 Aberta O dreno esta aberto para dre-
nagem
Tabela 19
Fechado O dreno esta fechado
Bomba
Tabela 21
simBOLO DEFINIGAO .
Suprimentos externos
C Bomba continua
Os suprimentos externos 1 e 2 serdo ativados apenas uma vez
P Bomba pulsada por ciclo com o ES1 ativado para a parte de enchimento de la-
vagem do ciclo. Se a etapa de umedecimento preceder imedia-
Tabela 20 tamente a etapa de lavagem, o ES1 serd ativado nessa etapa ou,

se a etapa de aquecimento preceder imediatamente a etapa de
lavagem, o ES1 sera ativado nessa etapa. Caso contrario, o
ES1 sera ativado na etapa de lavagem. O ES2 sempre sera ati-
vado na etapa de enxague final.
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